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Vlyroba drevarskych nastroju zacala v ceskoslovenském Huliné jiz v roce
1934, kdy byla zahajena ¢innost ,,Prvni moravské tovarny na vyrobu pil a
nastrojl“. Zpocatku byly hlavnim produktem rucni pily, postupné se do
vyrobniho programu pridaly pilové kotouce spolu s dalSimi Feznymi nastroji na
drevo. V 60. letech se sortiment dale rozsiril, kdyz se zapoc¢alo s vyrobou
pilovych kotouct osazenych SK platky.

Béhem 90. let doslo k privatizaci statnich vyrobnich zafizeni do soukromych
rukou a v disledku tohoto procesu vznikla spole¢nost PILANA Wood.
Obrovskeé usili bylo vénovano modernizaci strojniho parku, zdokonaleni
vyrobnich technologii a obecnému prechodu na zapadni standardy, aby se
vyrobky pod znackou PILANA po padu vychodniho bloku mohly stat
konkurenceschopnymi na nové otevienych svétovych trzich.

Mezi tyto nové vyrobni technologie patfi frezani ocelovych pilovych tél laserem
a jejich strojni rovnani nebo pajeni a ostreni platkd SK. Strojirensky park byl
neustale obnovovan, aby v sou¢asné dobé obsahoval robotické pajeci stroje
od firmy Kirschner, DE nebo ostfici centra od firmy Vollmer, DE. Prisna
kontrola kvality se také stala jednim z rozhoduijicich pilif(i, na nichz stoji cela
vyroba a nyni je nedilnou soucasti celkového moderniho pfistupu k fizeni
naseho podnikani.

V soucasné dobé poskytujeme sluzby nasim zakaznik(im ve vice nez

90 zemich svéta, kde si mohou vybrat z fady standardnich produktt
dostupnych na skladé nebo nastrojli vyrobenych na vyzadani. To vSe pro
pouziti pfi rezani dreva, drevotriskovych desek, plastd, nezeleznych kovl,
oceli a mnoha dalsich souc¢asnych materiald.

Budeme radi, kdyz si sami vyzkousite nase produkty a sluzby.

pilana.cz



SK pilové kotouce - vSeobecné informace
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SK PILOVE KOTOUCE - VSEOBECNE INFORMACE

SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Pilové kotouce s karbidem wolframu (SK) od firmy PILANA Wood jsou vyrabény z vysoce kvalitnich némeckych oceli s vyuzitim platk(
SK vyrobenych pro konkrétni aplikaci na zakladé stupné jejich tvrdosti / houzevnatosti. Téla maji obvykle tvrdost 45-48 HRc a cela
téla pily jsou fezana laserem.

Dilata¢ni drazky umisténé po obvodu téla pily jsou specialné tvarovany pro kazdou feznou aplikaci a zabranuji deformaci kotouce a
zlepsSuiji kvalitu rezu v obtiznych pracovnich podminkach. Nizkohlu¢né drazky v téle pily snizuji hluk nastroje v pohybu a tak usnadnuiji
pracovni podminky.

Velka pozornost je také vénovana stabilité pilového kotouce, tolerancim vnéjsiho a bo¢niho hazeni a pnuti téla tak, aby se dosahlo
nejlepsich moznych vysledk( rezani. Poslednim, ale neméné dllezitym parametrem, je ostreni karbidovych platk(i SK - idealni ostti /
geometrie zubu zarucuje optimalni kvalitu rezu.

Neustale obnovovany strojovy park (ostrici stroje Vollmer, pajeci stroje Kirschner a Gerling, laserové stroje Trumpf) spolu se Spi¢kovym
brusivem a pajecim materialem nam umoznuji udrzet $pickovou kvalitu nasich pilovych kotou¢l pro nase zakazniky z vice nez 90 zemi
svéta.

v o

Geometrie zubu SK pilovych kotouc¢u

. trapézovy zub stfidavé stfidavy zub
ﬂ Fz rovny zub TFZ = i se §tfidan
celem
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JAKOSTI TVRDOKOVU

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo> HouZevnatost

K01

Tvrdost [HV 30]
1900 - 2250

Platky v jakosti K 01 jsou velmi odol-
né proti opotrebeni. Wolframcarbi-
dové zrno je velmi jemné. Jakost je
vhodna pro rezani tvrdych materiall
napf. MDF, lamino, HDF, oboustran-
né polaminovanych drevotfiskovych
desek, atd.

Tvrdost

K10

Tvrdost [HV 30]
1740 - 1800

Optimalni kombinace jemnozrnné
struktury a tvrdosti materialu predur-
Cuji SK platky K 10 k univerzalnimu
pouziti. Vhodné pro fezani dreva,
plastli, nezeleznych kovu, prekliz-
kovych desek, sadrokartonovych
desek, atd.

K 20

Tvrdost [HV 30]
1520 - 1600

Vys$Si procento kobaltového pojiva
zajistuje vétsi houzevnatost zubu

a tim jeho vétsi odolnost pfi narazu
na jiny druh materialu (napf. suky,
necistoty, ocelové Spony, atd).
Jakost uréena pro podélné rezani
pfirodnich drev.

K 30

Tvrdost [HV 30]
1140 - 1510

Vysoké procento kobaltového pojiva
spolu s nizsi tvrdosti materialu dava
jakosti K 30 vysokou houZevnatost
a odolnost proti prasknuti. Tim je
tato jakost preduréena pro rezani

v extrémnich podminkach (napf.
fezani zmrzlého dreva).

‘.......OO.............OO.............OO........



SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Serizeni pilového kotouce na stroji
Pro dosazeni nejlepsiho vykonu pilového kotou¢e musi byt pfesah zub( pilového kotouce nad fezanym materidlem roven vySce

SK platku (viz P na obrazku ¢. 1).
Pocet zubl v zabéru v fezaném materialu se doporucuje mezi dvéma a tremi.

< P
m@t o
Y

Rozted 5 Posuv na zub
Rezna rychlost (mm)

SK PILOVE KOTOUCE - VSEOBECNE INFORMACE

Vyska rezu Pramér kotouce Otacky Posuv
Obr. 1 (mm) (mm) za minutu v m/min.
Tabulka 1
Doporuéené hodnoty posuvu na zub Index uhli kotoucove pily
. . a Uhel hibetu
Rezna rychlost (m/s) Posuv na zub (mm/zub) Rezany material an tangencialni Ghel

60-100 0,1-0,35 pricne rezani dreva ar radialni Ghel
60-100 0,15-0,5 podélné fezani dreva B Klinovy Ghel
50-90 0,06-0,15 tvrdé drevo v dhel &ela
60-100 0,6-1,5 predrez 5 Fezny thel = o + B
60-80 0,05-0,12 laminat A pokosovy Uhel
60-90 0,05-0,15 dyha € thel stfidavého zubu
50-80 0,1-0,3 drevotriska

50-70 0,05-0,12 plasty

50-80 0,03-0,1 plexi, bakelit

30-70 0,03-0,15 plastové profily

30-70 0,01-0,08 hlinik

7-20 0,02-0,05 méd’

40-60 0,1-0,3 heraclitus

50-70 0,1-0,25 sadrokarton

50-80 0,05-0,25 preklizka

50-70 0,05-0,12 corian

60-90 0,05-0,25 MDF, HDF

15-60 0,02-0,1 slitiny hliniku

50-70 0,02-0,1 HPL

20-45 0,07-0,15 mineralni vata

3-10 0,02-0,08 bronz

50-70 0,1-0,3 papir

40-60 0,03-0,1 cementové desky

25-35 0,01-0,02 dry cut



SK pilové kotouce - vSeobecné informace

Tabulka &. 2: Rezna rychlost vim/s

0 » :

< Otacky [1/min]

=

g [mDm] 1500 2000 2500 2850 3000 4000 4500 5000 5600 6000 8000 9000 10000 12000 18000
I'EL o 80 6,5 8,5 10,5 12 13 17 19 21 23,5 26 34 38 42 52 76
'\ 290 7 9,5 12 13,5 14 19 21 24 26,5 28 38 42 48 56 84
5 2 100 8 10,5 13 1% 16 21 24 26 29 32 42 48 52 54 96
w 2120 9,5 13 16 18 19 26 28 32 35 38 52 56 64 76 112
3 125 10 13,5 16,5 18,5 19,5 27 29 33 36,5 39 54 59 66 78 118
,"';,‘ 2 140 11 15 18 21 22 30 33 36 41 44 60 66 72 88 132
> 2 150 12 1%,% 19,5 22,5 23,5 31,3 8els 39 44 47 63 70,5 78,5 94,5 141,5
u', 2 160 13 17 21 24 26 34 38 42 48 52 68 76 84 104 152
’g 2 180 14 19 24 27 28 38 42,5 48 53 56 76 85 96 118 170
o 2 200 16 21 26 30 32 42 47 52 58,5 64 84 94 104 128 188
'6 2 225 18 24 30 33,5 36 48 58 60 66 72 96 106 120 144 212
x 2 250 20 26 33 37 40 52 59 66 73,5 80 104 118 132 160 236
E o 300 24 31,5 40 45 48 63 71 80 88 96 126 142 160 192 284
3 o 350 28 36,5 47 52 56 73 88 94 105 112 146 166 188 224 332
o 2 400 32 42 54 60 64 84 94 108 117 128 168 188 216 256 376
4 2 450 35,5 47 59 67,5 70,5 94,5 106 118 132 141,6 188 211 236 283 424
@ o 500 40 53 67 74,5 80 106 118 134 146,5 160 212 236 268 320 472

Tabulka ¢. 2 ukazuje maximalni otacky pilového kotouc¢e na zakladé praméru kotouce. Otacky se vztahuji k fezné rychlosti
100 m/s. Tyto hodnoty jsou maximalni doporucené otacky vyrobce stroje. Pri prekro¢eni tohoto limitu miize kotou¢ ztratit své viastnosti
a hrozi nebezpedi pro uzivatele nastroje.

Tabulka ¢. 3
Doporucéené otacky [1/min]
D Rezna rychlost v [m/sec]
[mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
100 1910 3820 5730 7640 9550 11460 13370 15280 17190 19100
150 1270 2550 3820 5100 6370 7640 8920 10190 11500 12730
200 960 1910 2870 3820 4780 5730 6690 7640 8600 9550
250 760 1530 2290 3060 3820 4590 5350 6110 6880 7640
300 640 1270 1910 2550 3180 3820 4460 5100 5740 6370
350 550 1090 1640 2180 2730 3280 3820 4370 4900 5460
400 480 960 1430 1910 2390 2870 3340 3820 4300 4780
450 430 850 1270 1700 2120 2550 2970 3400 3820 4250
500 380 760 1150 1530 1910 2290 2680 3060 3440 3820
550 350 690 1040 1390 1740 2080 2430 2780 3120 3470
600 320 640 960 1270 1590 1910 2230 2550 2880 3180
650 290 590 880 1180 1470 1760 2060 2350 2640 2940
700 270 550 820 1090 1360 1640 1910 2180 2450 2730
750 250 510 760 1020 1270 1530 1780 2040 2290 2550
800 240 480 720 950 1190 1430 1670 1910 2150 2390
V_Dx7rxn n_1OOOx60xvC s-SZX nx z
¢ 1000 x 60 Dxm 1000
Zde je nékolik uzitecnych vzorcu, Zkratky: t [mm] - rozte¢ zubl
které vam pomohou vypocitat spravny h [mm] - tloustka obrobku
pocet zub na pilovych kotoucich: k [-] - pocetzublvrezu (2+3)
z [-] - pocetzubl pilového kotouce
D [mm] - primér pilového kotouce
(o hx 1,45 __Dxx P P
k t



SK pilové kotouce - vSeobecné informace

TCT Circular Saw Blades - General Information

NAVOD KE SPRAVNEMU POUZITi PILY

Pro dosazeni nejlepsich reznych vysledk( doporuc¢ujeme dodrzovat nize uvedena pravidla:
= Obrazek 2
| *

Obrazek 3

e Stroj musi byt v dobrém stavu bez vibraci

Doporuéené praméry pfiruby

Primeér pilového kotouce (mm) 200 250 - 300 350-450 500 - 700

Prameér priruby (mm) 70 80-100 100 - 140 140-160

 Priruby musi byt Cisté, je dulezité zkontrolovat jejich boéni hazivost

* Zkontrolujte vieteno stroje. Musi to byt naprosto rovné (obrazek 2)
e SK platky musi byt vzdy naostreny na plvodni thly

¢ Podivejte se na nejvhodnéjsi zplsob ostreni (obrazek 3)

Obrézek 4 * Pokud je plvodni stfed kotouce prevrtan na novy otvor a to o vice nez 20 mm v prameéru, pila mdze ztratit
své plvodni vlastnosti a stabilitu (obrazek 4)
5 ¢ U pilovych kotou¢li s omezovacem trisky je nutné pti servisu nastroje brousit jak SK platek, tak i omezovac
Obrazek 5 a tim udrzovat plvodni vyskovy rozdil (obrazek 5)
3
| ] TYP 1 . OTVORY
] Zahloubeni zprava 7y, \2 |
; 2.8
] TYP 2 0 -
Zahloubeni zleva \/ 4L
M\ Y 2] o
TYP3 SSSTARE AT sig) s
Otvor bez zahloubeni W =

CO DELAT, KDYZ:

Vybrat pilu s vice zuby
Pouzit vyssi obvodovou rychlost
1.) JE NEKVALITNi POVRCH REZU? 2Zvolit jinou geometrii
Zkontrolovat priruby a hridel
Zkontrolovat loziska na hrideli
Pila kmita
Zménit pocet zubd a primér pily
2.) JE PILA VELMI HLUCNA? Upravit otacky, pokud je mozné
Vyzkouset pilu s nizkohlu¢nou drazkou
Upravit bezpec¢nostni kryt pily
Pouzit pilu s vétsim poctem zubd
3.) PILA VYTRHAVA TRISKY? Pozice pily je piilis vysoko nad fezanym materialem
Mize pomoci specialni geometrie nebo fezné uhly
V pribéhu fezani pila se zadina ohfivat, hlavné po obvodé coz zplsobi natazeni,

. . ©iTin
A RILATGUINER, | VIS ZAIRATE zde mUzeme pridat pocet dilatacnich drazek pro zlepseni vlastnosti pily.

5.) PILA RYHUJE | PRI REZANi
HLINIKU APOD.? Pozitivni tihel ¢ela se doporuduje pri strojnim posuvu - pila s vice zuby vykazuje jemnéjsi rez

TCT SAW BLADES GENERAL INFORMATION

TABULKA PRO RESENi PROBLEMU

Problém Pric¢ina

Tloustka téla pily je nedostatecna

Maly presah zub/télo
Neocisténé priruby
Priruby maji velkou boéni hazivost
Pila kmita Problém s lozisky hiidele
Zubova rozte¢/mezera jsou malé
Nevyvazena pila
Pila je velmi otupena
Spatné vytuzeni pily
Nepravidelna zubova rozte¢ nebo jednostranny rez
Nepravidelny prorez pily
Pila je znecisténa
Vinity fez Pila neni rovnobézna s voditkem materialu
Pila se vini pfi ohranovani
Rezna rychlost je nizka
Spatné vytuzeni pily
Drazka pro pilovy kotou¢ ve stole stroje je prilis uzka,
dochazi k nedostateénému vynaseni pilin
Zasekavani pily

N Rozpérny klin je prilis uzky

VvV rezu

Zubova roztec¢ je prili§ velka, dochazi k zasekavani
tfisek v zubové mezere

Pila je nabrousena nesoumeérné

Vinity Fez pFi dvojitém Pryskyrice a lepidlo jsou nalepeny na posuvnych valcich

ohranovani Rozdily v tloustce dreva

Opotiebené voditko pasového dopravniku
. Pila neni vytuzena pro horizontalni rez
Spatna tolerance

lamel pfi horizontalnim
fezu Tloustka a pozice rozpérného klinu neni nastavena
na rozméry fezaného materialu a profezu pily

Pila je zanesena pilinami a pryskyfici, vznika velke treni

Odstipovani trisek
z obou stran desky
bez preziezového
kotouce
Odstipovani poviaku desky
pfi fezani vice desek
najednou

Pila je nastavena prilis vysoko nebo nizko nad rezanym materialem
Nevhodna geometrie nebo pocet zub(i pro danou aplikaci
Pila nema soustredny prorez
Nastroj je tupy
Geometrie nebo pocet zubt neni vhodné pro danou aplikaci
Odstipovani trisek,

.o ra o Profez predfezového kotouce je pfilis maly proti profezu hlavni pil
kdyz pila opusti fez P jep ¥ proti p pily

Seznam piktogramu

13 Low
DOO
zubova rozted upinaci otvory
FINE ULTRA ULTRA
\ \ MICRO
jakost platku LFINE | jakost platku FINE
HIGH

[PROFI|  boc&ni hazivost

Reseni
Viyberte pilu s vétsi tloustkou téla nebo/a zmensete prameér pily
nebo/a zvétsete primeér prirub
Vyberte pilu s vétsim presahem
Ocistéte prirubu
Opravte je na spravnou hodnotu
Zkontrolujte a opravte loziska
Vyberte pilu s vétsi zubovou rozteci
Vyvazte pilu
Naostrete pilu
Opravte vytuzeni
Preostrete zuby na spravné hodnoty
Zkontrolujte a opravte prorez pily
Ocistéte a naostrete pilu
Seridte voditko materialu
Pouzijte rozttiskovaci pilu
Vyberte vétsi primeér pily nebo zvyste otacky
Opravte vytuzeni

Vymeénte, zvétSete drazku
Vymeénte rozpérny klin
Zmensete rozte¢ zubd, vyberte pilu s vétsim poctem zubt

Naostrete pilu soumémeé
Ocistéte a preostrete posuvné valce
Eliminujte rozdily v tloustce dreva
Zkontrolujte voditko a nastavte jej spravné
Opravte tuzeni pily na spravné hodnoty
Ocistéte pilu a naostrete ji

Pouzivejte rozméry rozpérného klinu vhodné pro dany prorez pily. Upravte
velikost spary rozpeérného klinu k velikosti rezaného materialu.

Upravte pozici pily
Zvolte vhodnou pilu - geometrii nebo/a pocet zubl
Zvazte servis pily ve firemnim servisu PILANA

Preostrete nastroj

Zvolte vhodnou pilu - geometrii nebo/a pocet zubl

Zvolte prorez prediezového kotouce vhodny pro hlavni pilu

drazky na snizeni , v s

hluénosti nizkohlu¢né drazky
§74

jakost platku PROFI|  hocni hazivost
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SK pilové kotouce

na primarni zpracovani dreva

Stroje LINCK

» pily jsou urceny do strojd LINCK v automatizovanych linkach na primami zpracovani dreva
» vyrabény dle pozadavk( zakaznika
» tabulka niZze obsahuje pouze pfiklady pilovych kotoucl, které vyrabime

<
ﬁ D S s d z Geometrie ®/0
’E 390 3,8 2,4 140 24+ 4 FzZ o
E 440 4,6 3,2 150 28 +4 FZ o)
3 460 44 2,8 150 24 +4 Fz o
2 460 4,0 2,6 150 28+4 FZ o)
E 490 5,6 4,0 150 36+6 Fz o}
> 505 5,2 3,8-6,8 120 28 +4 FZL+P O
-E 535 4,2 2,8 120 40+ 4 FzZ o
E 540 3,6 2,7-5,7 150 30+6 FZL+P O
- 540 3,8 2,6 150 36 +6 FzZ o)
630 5,2 3,8-4,5 150 24+6 FZL+P O
630 5,2 3,8-7,0 150 24+6 FZL+P O
ARI VISLANDA, USNR/SCHURMAN,
SODERHAMN ERIKSSON
@ » pily jsou uréené do stroji v automatizovanych linkach na primarni zpracovani dreva
» vyrabény dle pozadavk( zakaznika
» tabulka niZze obsahuje pouze pfiklady pilovych kotoucl, které vyrabime
D S s d z Geometrie ®/0
500 5,0 3,5 spl* 60 wz o)
600 4,4 3,2 spl* 48 FzZ o)
610 4,2 2,8 spl* 40 FzZ o)
640 3,4 2,6 spl* 20 FZ o)
700 4,2 2,8 spl* 42 FzZ o)
710 4,2 2,8 spl* 56 FzZ o)
1000 4,8 3,6 spl* 60 FzZ o)
* spline otvor

Stroje HEINOLA

» pily jsou uréené do stroji HEINOLA v automatizovanych linkach na primarni
zpracovani dreva

» vyrabény dle pozadavk( zakaznika

» tabulka niZze obsahuje pouze priklady pilovych kotoucl, které vyrabime

D S s d z Geometrie ©/0
556 4,2 2,8 160 32+4 Fz o
L . 556 4,6 3,2 160 32+4 Fz o
V pripadé, ze jste v nasem katalogu
) o . . 556 4,6 3,2 160 33+6 FZ o
nenalezli typ piloveho kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas. 600 4,6 32 200 42+6 Fz o

Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

1 O D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubdi,

dp max — Max. primeér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [mm], @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce

na primarni zpracovani dreva

Stroje HEW SAW

» pily jsou uréené do strojd HEW SAW v automatizovanych linkach na primarni
zpracovani dreva
» vyrabény dle pozadavk( zakaznika

» tabulka niZze obsahuje pouze pfiklady pilovych kotoucl, které vyrabime §
b
2
2
Omitaci pily §
D S s d z Geometrie /0 E
345 4,1 3,1-10,7 144 36 FZ L+P o N
345 6,4 5,0-10,7 144 36 FZ L+P o) E
390 4,5 3,7-8,7 190 39 FZ L+P o) =
460 4,5 3,3-8,7 240 42 FZ L+P o E
Rozmitaci pily
D S s d z Geometrie /0
251 4,0 2,8 55 18 +2 Fz o)
351 3,4 2,2 70 24 +2 Fz o
351 3,2 2,0 70 30+3 Fz o)
401 4,0 2,8 100 42+ 3 TFZ o)
450 4,2 3,0 99 24 + 4 FzZ o)
500 4,5 3,2 99 32+6 Fz o)
Ohranovaci pily
Norma D S s d z Geometrie /0
81 350 5 3,6 150 36 FZ (WZ) o
81 350 5 3,6 150 56 FZ (WZ) o
94.1 400 5,2 3,8 146 40+4 FZ (WZ) o
94.1 400 5 3,6 146 46+4 FZ (WZ) o
94.2 400 515 4 146 50+4 FZ (WZ) (o)

Vyrabime pilové kotouc¢e do strojii vSech vyznamnych vyrobcl drevozpracujicich

technologii.
V pfipadg, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.
D - priimér kotouc¢e [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 1

d - max. pramér upinaci pfiruby [mm], d

- max - max. pramér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku

max



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

Material: Prirodni masivni - mékkeé a tvrdé drevo
Pouziti: Rozmitani masivnich prirodnich drev
Stroj: Rozmitaci pila - jedno nebo dvoj - hridelova, stroje na
déleni dreva
m FINE
94 FZ +2 - I

» univerzalni pilové kotouce na podélné fezani vsech druhl drev - suchého i mokrého
- se standardni kvalitou fezné hrany a nizsi vyskou rezu
» aplikace: do rozmitacich strojl na primarni zpracovani dreva &i vyrobu palet

§

]

’E D S s d z N max dymax  ®/0 Otvor C1xA1 C2xA2
' 180 26 1,6 30 16+2 40 60 O 70 13x80 20x83
'S 200 28 18 30 16+2 40 100 O 75  14x85 22x90
o 250 3,6 25 70,80 16+2 50 130 ® 80  14x90 22x93
2 300 40 28 70,80 18+2 70 130 @

& 315 40 28 80 18+2 70 150 ®

= 350 4,0 28 70,7580 20+2 75 180 @

E 400 40 28 80 24+2 80 210 e

.< i

E —

[

o

94.1 FZ +2+2 ol [V

» univerzalni pilové kotouce na podélné fezani vSech druhli drev - suchého i mokrého
- se standardni kvalitou rezné hrany a nizsi vyskou rfezu
» aplikace: do rozmitacich stroju na primarni zpracovani dieva ¢i vyrobu palet

D S s d z h hax dymax  ©/0 Otvor C1xA1 C2xA2
250 3,2 2,2 70,80 16+2+2 60 105 o 70 13x80 20x83
300 3,2 2,2 70,80 18+2+2 80 120 o 75 14x85 22x90
300 3,2 2,2 30 24+2+2 80 120 ° 80 14x90 22x93
315 3,2 2,2 70,80 18+2+2 85 120 °
350 3,6 2,5 70,7580 20+2+2 105 120 o
350 3,6 2,5 30 24+2+2 105 120 o
400 4,0 2,8 30 18+2+2 120 145 °
400 4,0 2,8 70,80 24+2+2 120 145 °
450 4,4 3,2 30 20+2+2 135 160 o
450 4,4 3,2 70, 80 28+2+2 135 160 o

X 500 44 3,2 30 22+2+2 150 180 o

0 500 44 3,2 70 28+2+2 150 180 °

o7 o

)

V pripadé, ze jste v nasem katalogu . ) . L e el . .

nenalezli typ pilového kotouge, ktery Stredovy otvor vSech pilovych kotou¢u miize byt rozsifen az na:
. ) , S d =d -30 mm

pozadujete, prosim, kontaktujte nas. max  “p max

Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

1 2 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

h, .« — maximaini vyska fezu [mm], dp max — Max. primeér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [mm], @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

m FINE
’ x‘ ‘. ‘_« 94-1 Fz +2+2+2 PROFI ‘
’r ‘, » univerzalni pilové kotouce na podélné fezani vSech druh( drev - suchého i mokrého
' / ‘ - se standardni kvalitou rezné hrany a nizsi vyskou fezu

v » 6 vyklizecich zubld umoznuje vynikajici stabilitu pily pfi podéiném fezani velmi
“- dlouhych hranol nebo kulatin g
‘ o= l » aplikace: do rozmitacich stroj na primarni zpracovani dreva ¢i vyrobu palet ,"‘r_‘
= )
Z
D ] s d z h max dymax /0 ~§
400 40 28 30 24+2+2+2 130 125 ° 8
400 4,0 28 30 28+2+2+2 130 125 E
450 4,4 3,2 30 20+2+2+2 150 130 ° ﬁ
500 4,4 32 30 22+2+2+2 175 130 ° 2
550 | 50 | 35 30 24+2+2+2 195 150 ° o
550 | 5,0 | 3,5 30 32+2+2+2 195 150 ° "‘E‘
600 5,0 35 30 26+2+2+2 205 170 ° T
i o

94.1 FZ - MASSIVE NS

PROFI

» extra silné pilové kotouce na podélné rezani vsech druhtl dieva, suchého Ci
mokrého, se standardni kvalitou rezné hrany

» jsou navrzeny pro extremni rezné podminky, kdy velmi masivni télo pily eliminuje
bo¢ni namahani a zajistuje stabilitu pilového kotouce

D S s d z h max dymax  ©®/0 Otvor Ci1xA1 C2xA2
315 40 28 70,80 18+2+2 90 120 e 70 13x80 20x83
350 4,0 2,8 70,7580 @ 20+2+2 105 120 e 75  14x85 22x90
400 4,2 3,0 30 20+2+2 120 145 ® 50 14x90 29x93
450 5,0 3,5 30 20+2+2 135 160 ®
500 5,0 3,5 30 22+2+2+2 175 130 e
530 | 55 | &5 30 24+2+2+2 190 150 e
D S s d z h ax dymax  @/0
o 600 6,2 4,0 30 26+2+2+2 205 170 °
- 700 6,5 45 30 28+2+2+2 235 210 ®
800 75 50 30 24+2+2+2+2 300 170 °
20”‘/
&
o
A%
25“4/
V pripadé, ze jste v nasem katalogu

nenalezli typ piloveho kotouce, ktery

pozadujete, prosim, kontaktujte nas. Stiedovy otvor vSech pilovych kotou¢d mize byt rozsifen az na:
Vyrobime jej dle Vasi specifikace. drax = Ay max - 30 MM
D - priimér kotouc¢e [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 3

h, .« =~ maximalni vyska fezu [mm], dpmax - max. prumér upinaci pfiruby [mm], d, o — Max. primér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

94.1 FZ - MASSIVE plus L

PROFI

» extra silné pilové kotouce na podélné rezani vSech druh( dreva, suchého ¢i
mokrého, se standardni kvalitou frezné hrany

» jsou navrzeny pro extrémni rezné podminky, kdy velmi masivni télo pily eliminuje
bocéni namahani a zajistuje stabilitu pilového kotouce

. D S s d z h ax dymax  ®/0

3 300 5,0 3,5 30 18+2+2 90 105 L
320 5,0 3,5 30 18+2+2 100 105 °
350 5,0 3,5 30 18+2+2 110 105 o
400 5,0 3,5 30 20+2+2 120 145 o

. 450 5,5 3,5 30 20+2+2 145 140 O

PRIMARNI ZPRACOVANI DREVA

94.1 FZ - TOS, RAIMANN, COSTA |8 |V

» specialné konstruované rozmitaci pilové kotouce na podéiné rezani vsech druhti dreva,
suchého ¢i mokrého, se standardni kvalitou fezné hrany do rozmitacich stroji TOS
SVITAVY

» umoznuiji rozmitani dreva az k upinaci prirubé bez ztraty stability téla pilového kotouce
ato i pfi velkém bocnim namahani, ¢imz je zajisténo maximalni vyuziti stroje. S designem
klinovych drazek do spiraly se nabizi moznost hladsiho vstupu pil do rezu

D S s d z i dymax  ©/0 Otvor 4x C1xA1
300 3,2 2,2 80 18+2+2 90 105 o 80 13x90
320 3,2 2,2 80 18+2+2 100 105 o
350 4,0 2,8 80 18+2+2 115 105 o
400 4,0 2,8 80 20+2+2 140 105 o
450 4,4 3,2 80 24+2+2 165 105 o

e

V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

Stiedovy otvor vSech pilovych kotoué¢di mize byt rozsifen az na:
d_=d -30 mm

X p max

1 4 D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubdi,

h,.x =~ maximalni vyska fezu [mm], dp max — Max. primeér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

94.1 WZ - TOS, RAIMANN, COSTA |0} |

PROFI

» specialné konstruované rozmitaci pilové kotouce na podélné rezani vSech druhli dreva,
suchého i mokrého

» umoznuji rozmitani dreva az k upinaci prirubé bez ztraty stability téla pilového kotouce a
to i pri velkém bo¢nim namahani a tim je zajisténo maximalni vyuziti stroje

» s designem klinovych drazek do spiraly se nabizi moznost hladsiho vstupu pil do rezu

» geometrie WZ zajistuje hladky a stabilni fez s vynikaijici kvalitou fezné hrany a Usporou
elektrické energie

» pily je vhodné pouzit na kvalitnéjsi druhy dreva

PRIMARNI ZPRACOVANI DREVA

D S s d z h hax dpmax ®/0 Otvor 4x C1xA1
300 3,2 2,2 30 18+2+2 90 105 ° 80 13x90 ]
320 3,2 2,2 30 18+2+2 100 105 o
350 3,6 2,5 30, 80 18+2+2 115 105 o ]
400 3,6 2,5 30 20+2+2 140 105 o
450 4,0 2,8 30 24+2+2 165 105 o

94.1 WZ 5= [

PROFI

» univerzalni pilové kotouc¢e na podélné rezani vSech druh( dfeva, suchého
¢i mokrého, se standardni kvalitou rezné hrany

» geometrie WZ zajistuje plynuly a stabilni fez s vysoce kvalitni reznou hranou
a usporou elektrické energie

» pily se pouzivaji v rozmitacich strojich na primarni zpracovani dreva a vyrobu palet

» pily jsou vhodné pro montaz na spodni hridel rozmitaciho stroje

D S s d z h hax dymax  ®/O
300 3,2 22 30 24+2+2 80 120 °]
350 40 28 30 24+2+2 105 120 o
400 40 28 30 28+2+2+2 130 125 o

Stifedovy otvor vSech pilovych kotoué¢t mize byt rozsifen az na:
V pripadé, ze jste v nasem katalogu d =d -30 mm
. . . v ’ max P max
nenalezli typ piloveho kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - priimér kotouc¢e [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 5

h,ax = Maximalni vyska fezu [mm], d - max. primér upinaci pfiruby [mm], d 4 — Max. primér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku

ma p max



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

, 94.1 WZ - EFFECTIVE LY

4 A AN PROFI

F W Ty » rozmitaci pilové kotouce s tenkym profezem pro podélné fezani vSech druhd dreva,
v T zejména prken a desek, kdy tenci profez zvySuje vytéznost ze vstupni suroviny

' J / . X » geometrie zubl WZ zajistuje hladky a stabilni fez s vynikajici kvalitou rezné hrany, pily
jsou vhodné pro pouziti na rezani kvalitnéjsich druht dreva

PRIMARNI ZPRACOVANI DREVA

D S s d z h ax cl a— /0
Y/ "m‘A@’ 250 27 1,8 30 20+2+2 65 110 .

< - 4 300 27 18 30 24+2+2 80 120 e

. 350 3,5 2,5 30 24+2+2+2 105 120 °
i ”y - FINE
94.1 Uhlové pily N

» rozmitaci pilové kotouce do uhlovych pil

» pocet zubl je navrzen pro maximalni vysSku fezu

» vyklizovaci zuby presné k prirubé jednotlivych typt strojd eliminuiji praskani kotouc
pfi zachovani vynaseni maximalniho mnozstvi trisky z frezu

» vytuzeni a tepelné zpracovani téla pilového kotouce zajistuji vyborné chovani pily
v podminkach horizontalniho rezu

» geometrie zubd je optimalizovana pro maximalni fezné rychlosti kotouct

STROJCAD - WZ
D S s d z h . ®/0
400 4,2 3,0 30 + 6/17/96 20+2+2 120 °
400 4,2 3,0 55 +6/17/112 20+2+2 120 °
450 5,0 8.5 55+ 6/17/112 20+2+2 145 °
500 5,2 8.5 30 + 6/17/96 22+2+2+2 170 °
500 5,2 85 55+ 6/17/112 22424242 170 °
550 5,5 85 30 + 6/17/96 24+2+2+2 205 °
550 5,5 85 55+ 6/17/112 24+2+2+2 195 °
e WEP - FZ
V D S s d z h ®/0
/ 500 5,0 3,5 30+8/11/100+2/10/60 22+2+2+2 155 °
A 500 5,0 3,5 30+8/11/150+2/10/60  22+2+2+2 155 °
550 &, 3,5 30+8/11/100+2/10/60  24+2+2+2 180 °
V pfipadé, ze jste v nasem katalogu 550 5,5 3,5 30+8/11/150+2/10/60 24+2+2+2 180 °
nenalezli typ piloveho kotouce, ktery . . ..
pozadujete, prosim, kontaktujte nas. Vyrabime kotouce od priméru 150 mm do 1000 mm.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.
1 6 D - primér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

h,.x = maximalni vyska fezu [mm], dp max ~ Max. primeér upinaci pfiruby [mm], d . - max. primér upinaciho otvoru [mm], @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce do rozmitacich stroju

o At Ly 94.2 LFZ 572 F‘;‘E

a PROFI

a
& g » podélné rezani mékkého a tvrdého dreva
i ‘_ » pro orezavaci, rozmitaci nebo spojovaci stroje
, [Yetana | / ‘ » pilové kotouce jsou vybaveny omezovacem Ubéru trisky
‘_‘-"‘—‘—-\_

<
, D B b d z . dymee  *0 BT
E 250 3,2 2,2 30 18+3 55 115 ° .;
‘ s oo 300 3,2 2,2 30 18+3 75 130 ) ‘g
i t 350 3,6 2,5 30 20+2+2 110 110 o S
& * 400 40 28 30 24+2+2 125 120 o E
(]
f{ 3
T
. n
5 A;
94.3 94.4
Kotoucova pila Popusténé, nelesténé télo
s odsazenym stredem pilového kotouce s mezizubem

Tepelné a povrchové upravy pilovych kotoucu

Specialni popousténi:

» tepelné zpracovani pilovych kotouct nabizime na prani zakaznika

» zabranuje zejména vzniku trhlin a prasklin v téle pilového kotouce pfi naro¢nych
feznych podminkach

» zvySuje Zivotnost pilového kotouce

Cernéni povrchu kotouée:

» zvySuje Zivotnost pilového kotouce az o 20% ve srovnani s kotouc¢em bez Upravy

» jedna se o tenkou vrstvu ¢erné barvy na povrchu pilového kotouc¢e nanesenou
pomoci chemicke oxidace

» provadi se na prani zakaznika

D - priimér kotouce [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, 1 7

N ,ax = Maximalni vyska fezu [mm], d - max. primér upinaci pfiruby [mm], d 4 — Max. primér upinaciho otvoru [mm], ® - skladem, O - na zakazku

ma p max
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SK pilové kotouce pro HANIBAL, LUCAS, ECOPRO

Material: Masivni prirodni drevo
Pouziti: Rezani dreva silngjsich rozmér(
Stroj: Pily se strojnim posuvem
y & 4 FINE
A £70
P 33.1Fz K
}’ » podélné rezani prirodnich drev silnéjSich rozméru
AR .,
JV [$etana | d » strojni posuv
D S s d z /0
H
! 600 5,5 3,5 30 40 °
. 700 5,5 3,5 35 40 °
800 6,5 4,5 35 40 °

PRIMARNI ZPRACOVANI DREVA

m FINE
LUCAS / ECOPRO prort| | |
» podélné rezani prirodnich drev silnéjSich rozmért
» manualni nebo strojni posuv
D S s d z Geometrie ©/0
542 6,0 al5 30 5,8, 10 LFz o}
634 6,0 3,6 nebo 4,0 30 5,8, 10 LFZ o

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

a

18 D - pramér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK pilové segmenty do roztriskovacu

» segmenty jsou urCeny pro Linck, EWD a dalsi stroje v automatizovanych linkach
na primarni zpracovani dreva

S
w
e
(=)
F
E
Typ stroje D S s z /0 8
<
[
o
EWD-FZ 3 555 6,2 5 19 o N
2
[
g
=
570 4,5 3,5-5,0 19 o T
o
570 4,5 3,5-5,0 19 o)
570 4,5 3,5 19 o
V25
570 4.5 3,5 19 o
570 4,5 3,5 12 o
570 4,5 3,5 12 o
830 4.5 8,0 17 o
830 4,5 3,5 17 o
V40
830 5 4 12 o
830 5 4 12 o
403 3,5 2,5-5,0 8 o
VP34
403 3875 2,5-5,0 8 o
411 6,4 4,9 10 o}
411 6,4 4,9 10 0
411 6,4 4,9 20 o
VP48
411 6,4 4,9 20 o
411 4 3,0-5,0 7 o}
411 4 3,0-5,0 7 o}

V pripadé, Ze jste v nasem katalogu nenalezli typ pilového segmentu, ktery pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubt, ® - skladem, O - na zakazku 1 9



SK pilové segmenty do roztriskovacu

Typ stroje D S s z /0

415 3,5 2,5-8,0 11 o

415 3,5 2,5-8,0 11 o

VP48 415 6 5 19 o}
<
o

H

= 415 8 7 15 o
2
>

8 400 3,5 2,5-8,0 9 o
&

a 400 3,5 2,5-8,0 9 o

% 401 3,5 2,5-8,0 10 o}

s 401 3,5 2,5-8,0 10 o

z VPS 401 45 3,5-8,0 10 o

401 45 3,5-8,0 10 o

497 3,5 2,5-8,0 8 o

497 3,5 2,5-8,0 8 o

497 3,5 2,5-8,0 8 o

497 3,5 2,5-8,0 8 o

730 45 3,5-6,0 64 o

VM30

730 45 3,5-6,0 64 o

530 6,4 5 76 o

650 6,5 4,5-7,0 60 o

650 6,5 4,5-7,0 60 o

830 6,5 5 57 o

V pfipadé, ze jste v nasem katalogu Vyrabime pilové kotouce do strojii vSech vyznamnych vyrobct

nenalezli typ piloveho segmentu, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

dievozpracujicich technologii.

20 D - primér kotouce [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu, ® - skladem, O - na zakazku
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SK pilové kotouce na rezani dreva

Material: Prirodni dfevo - mékké nebo tvrdé

Pouziti: Pricné a podélné rezani prirodnich drev

80-50 FZ & Fo gl [

PROFI

» podélné fezani prirodnich masivnich drev silnéjsich dimenzi

E » vhodné do hranolovacich pil

<

E D S s d z ®/0
F3

'S 300 4,0 2.8 30 18 .
§ 350 4,0 2,8 30 20 °
E 400 4,4 3,2 30 24 °
N 450 4,4 3,2 30 28 .
E 500 5,2 3,5 30 30 °
g 550 5,5 3,5 30 32 °
a 600 5,5 3,5 30 36 °
w

7]

80-40 FZ & ol B

PROFI

» podélné rezani prirodnich masivnich drev

D S s d z /0
200 2,5 1,6 20 16 .
250 3,2 2,2 30 20 .
300 3,2 2,2 30 24 .
a0 350 3,6 2,5 30 28 .
g 400 36 2.5 - 39 o
450 4,0 2,8 30 36 o
500 4,0 2,8 30 40 o
600 5,5 3,5 30 48 .
© 700 5,5 3,5 35 56 o

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

22 D - pramér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce na rezani dreva

81-26 Wz & Fod [ [

PROFI

» pricné a podélné rezani prirodnich masivnich drev
» fezani preklizkovych, drevotriskovych, drevovlaknitych izolacnich desek

s
iu
D S s d z /0 N
a
160 25 1,6 20 16 ° =
180 2,5 1.6 20 20 o ‘3‘
200 25 1,6 20 24 ° g
250 3,2 2,2 30 32 ° E
300 82 22 30 36 ° ;
350 3,6 2,5 30 40 ° _5
400 3,6 2,5 30 48 ° g
450 4,0 2,8 30 56 ° a
500 4,0 2,8 30 64 ° 3
550 5,2 3,5 30 64 °
600 6,0 4,0 30 64 °

81-20 W2 Sl ol B8R

PROFI

» pricné fezani pfirodnich drev
» Fezani preklizkovych, drevotriskovych, drevovlaknitych a izolacnich desek,
tvrzenych textilii, tvrzeného papiru a termoplastt

D S s d z ®/0

160 2,5 1,6 20 24 o

180 2,5 1,6 20 28 o

200 2,5 1,6 20 32 .

250 3,2 2,2 30 40 .

300 3,2 2,2 30 48 .

315 3,2 2,2 30 48 .

350 3,6 2,5 30 54 .

& 400 3,6 2,5 30 64 .
450 4,0 2,8 30 72 .

2 N 500 4,0 2,8 30 84 .
500 4,2 3,0 30 84 .

Uy 550 5,2 3,8 30 84 .
600 5,2 3,5 30 90 o

650 5,9 4,0 30 100 .

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - prlimér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 23



SK pilové kotouce na rezani dreva

81-16 WZ o o A Y 1T

» pricné fezani pfirodnich drev

g » Fezani neopracovanych drevotriskovych desek, preklizkovych, drevoviaknitych

’E a izola¢nich desek nebo exotického masivniho dreva

o

'S D S s d z ®/0

':>;‘ 180 2,5 1,6 20 36 .

9 200 25 1,6 20 40 .

E 250 3,2 2,2 30 48 °

; 300 3,2 2,2 30 60 °

z 300 3,2 2,2 30 64 °

= 350 3,6 2,5 30 72 .

E 400 3,6 2,5 30 84 °

3 o 450 4,2 3,0 30 84 °
500 4,0 2,8 30 100 °

C S
N 550 5,0 3,8 30 96 °
600 5,7 4,0 30 110 °
70¢

81-13 WZ ol o 58 L T

PROFI

» pricné rezani pfirodnich drev
» Fezani dyhy, preklizky, neopracovanych drevotriskovych desek, drevovlaknitych
a izolacnich desek nebo exotického masivniho dreva

D S s d z /0

160 2,5 1,6 20 36 °

200 2,5 1,6 20 48 °

O e 250 3,2 2,2 30 60 °

A8/ 100750 Ww

250 3,2 2,2 30 64 °

300 3,2 2,2 30 72 °

350 3,6 2,5 30 84 °

. 400 3,6 2,5 30 96 °

Na)

400 3,8 2,8 30 96 °

450 5,0 3,2 30 108 °

500 5,0 3,2 30 120 °

52

V pfipadé, Ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

24 D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce na rezani dreva

1 FINE LOW
81-11 Wz SRR
» pricné fezani prirodniho dreva s vySSimi pozadavky na kvalitu fezu
» pricné fezani preklizky, jednostranné dyhovanych materialdi, povrchové §
opracovanych desek z prirodniho dreva a materiald na bazi dreva E
D S s d z /0 .E
160 2,5 1,6 20 48 ° o
180 2,5 1,6 20 56 ° E
200 25 1,6 20 64 ° =
250 3,2 2,2 30 72 o I
250 3,2 2,2 30 80 ° -E
300 3,2 2,2 30 96 ° =
& 350 3,6 2,5 30 108 . ﬁ
400 3,6 2,5 30 120 °
400 3,8 2,8 30 108 °
450 4,2 3,0 30 120 °
5 500 4,0 2,8 30 144 °

» pricné a podélné rezani prirodniho dreva
» vhodné pro jednolisté pily s manualnim posuvem
» pily jsou vybaveny omezovacem trisky

o 83-35 LWz o O L] |V

f”

D S s d z /0
250 3,2 2,2 30 24 °
300 3,2 2,2 30 28 o
315 3,2 2,2 30 28 o
350 3,6 2,5 30 32 o
400 3,6 2,5 30 36 o
450 4,0 2,8 30 40 o
o 500 4,0 2,8 30 44 °
600 5,2 3,5 30 54 °

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 25



SK pilové kotouce na rezani dreva

83-55 LFZ S Fod g I

PROFI

» podélné fezani prirodniho masivniho dreva
‘_ » vhodné pro jednolisté pily s manualnim posuvem
‘ » pily jsou vybaveny omezovacem trisky

S
]
L D S s d z LYo}
[
'S 300 3,6 25 30 18 °
':>;‘ 350 4,0 2,8 30 20 o
<<, 400 4,0 2,8 30 24 °
o 500 4,0 2,8 30 36 °
; 600 4,2 2,8 30 36 °
o 700 4,4 3,2 30 44 °
-< i{j
a e
F
5
g
g ’
Jpresr ey 81 WZ nebo FZ - kotouce na palivove drevo
e, -
- -
‘__P’ - » pricné fezani prirodnich masivnich drev 35 L=B| | FINE
! g "y » pily jsou vhodné na rezani palivového dreva PROFI \
y [$itianas | »
»
: » D [ s d z Geometrie /0
»
: h 600 4,0 2,8 30 40 LWz °
a
‘: A 700 4,2 3,2 30 42 LFZ °
\ A‘ 700 4,2 32 30 84 wz °
“« o 4‘4 700 5,0 3,8 30 60 wz o
wz Lwz LFZ
o
S &

; ®. S \
T4 £

V pripadé, Ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

26 D - pramér kotouc¢e [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mmy], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce na rezani stavebnich

materialu / prorezavani

5 4 as 88 TZ GLADIUS ' é;} Y
& "
» fezani stavebniho dreva obsahujiciho kovové prvky, drevotrisky, heraklitu,
porobetonu
» specialni geometrie TZ zvySuje odolnost proti abrazivnimu a mechanickému
poskozeni
D S s d z /0
300 3,2 2,2 30 20 °
350 3,6 2,5 30 24 °
400 3,6 2,5 30 28 °
450 4,0 2,8 30 32 °
500 4,0 2,8 30 36 °
600 3,8 2,8 30 42 °
700 4,2 3,2 30 48 °

g
/
SK pilové kotouce na prorezavani vegetace
&ﬁ'—'ﬁ S » vhodr?e pro [')OL'JZItVI’V rota(?nlgh traktorovych pilach s = NE
N s kombinovanymi pfikopovymi rameny \R\ QPROFAI \
¥ flana, » pily jsou uréené pro cisténi drevéné vegetace podél krajnic,
b .
é-' . a to na strojich Mulag®
N
3 D S s d z /0
X J 390 35 25 25 60 o
‘:; _;" 390 3,5 2,5 61 60 o
-« £ J 500 4,0 3,0 30 60 o
= 4
*‘* ’44 500 4,0 3,0 30 72 o
e 590 45 3,6 30 78 o
590 4,5 3,6 85 78 o
. 600 4,0 3,0 45 60 6}
2
o G

70e

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 27

SEKUNDARNI ZPRACOVANI DREVA



SEKUNDARNI ZPRACOVANi DREVA

SK pilové kotouce na rezani dreva /

SK optimalizacni nebo zkracovaci pily

81 WZ - “Hundegger” -0 1Y

PROFI

>

pro pouziti v truhlarskych strojich (napf. plné automatickych strojich Hundegger
nebo Paul), k rezani nebo ofezavani dreva, stfesnich materiall, konstrukcénich
panelll a desek, kulatiny nebo tram(, dreva pro oblozZeni, bednéni a jinych
druh( dfeva pouzivanych ve stavebnictvi

vhodné pro pricné nebo podélné rezani, presné zarezavani - vertikalni nebo
pod uhlem, fezani ram(i z mékkého a tvrdého dreva

pilové kotouce jsou vyrabény s robustnim télem pro vysoké mechanické
zatizeni s pozitivnim Uuhlem ¢ela a tvarem zubu WZ

upinaci otvory jsou do konkrétniho pilového kotouce finalizovany na
vyzadani dle typu pouzitého stroje

D s s d 2 Bezr'me pf)uzwane o/o
upinaci otvory
4-8.5-90
8-8.5-120 zahloubené

e - ‘ 4
0 o - 2 £ 44

o 720 6,0 45 30 72 48,190 o
2-14-400
0. S
N 760 6,0 45 30 72 4-8.5-90+2-14-400 °
8-8.5-160 zahloubené
/5 800 6,0 45 30 72 4-8.1-90 o
2-14-400

800 6,0 4,5 30 80 4-8.5-90+2-14-400 o

———— 81 WZ OPTI o] |V

Optimalizaéni & zkracovaci pily

-

it

pilové kotouce pro pficné rezani, zkracovani

uréeny pro optimalizaéni pily STORI MANTEL, WEINIG, DIMTER, HOLZ-HER,
PANHANS a dalsi

specialni geometrie zubll WZ umoznuje dosazeni vysokého fezného vykonu
pfi zachovani vysokeé kvality rezu

standardni uhel WZ je 20 stupn(l, na vyzadani vyrabime maximalni uhel WZ
az 40 stupnd nebo geometrii WZ/SSW

it

D S s d z ®/0

400 * 3,8 2,8 30 60 (Wz 15°)
400 4,5 3,2 30 120
450 4,8 3,5 30 138
500 5 3,2 30 96

= 3

[}

[}

- [}

' 3 = 500 5.2 3,2 30 120 .
0. S 500 4,8 3,5 30 144 o
550 4.8 3,5 30 144 .

8 600 5,8 4 30 120 °

[ )

600 5,4 4 30 172

VSechny pilové kotouce fady 81 WZ OPTI jsou vyrabény bez upinacich
otvora.
* obsahuje standardni euro otvory

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

28

D - praimér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - prlimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce do pokosovych pil /

SK pilové kotouce na zkracovani

Pouziti: Rezani dreva a materialt na bazi dieva
Stroj: Pokosove a optimalizacni pily
81 WZ SSW cOaf (870 |V
PROFI
» pilové kotouce uréené pro vsechny bézné typy pokosovych pil ;
» stridavé brousené ¢elo zubu >E
» velmi vysoka zivotnost britovych desticek SK a
2
D s s d z o0 I
(]
254 2,6 1,6 30 60 o g
260 2,6 1,8 30 60 ° E
305 2,8 1,8 25,4 80 ° W
e
(=]
2
ﬂ 2
/ u
7]
N m FINE Low
81 WZN O forortl | V| | T9

» pily urceny ke zkracovani
» pouziti v kyvadlovych zkracovacich pilach, ramenovych pilach s ru¢nim posuvem
» negativni Uhel ¢ela zajistuje plynulejsi vedeni kotouce do rezu

D S s d z ®/0
210 2,6 1,8 30 24 o
210 2,8 1,8 30 48 o}
210 2,8 1,8 30 60 o
216 2,8 1,8 30 24 °
216 2,8 1,8 30 48 °
216 2,8 1,8 30 60 °
o 216 2,8 1,8 30 80 °
- 250 2,8 1,8 30 48 °
& < 250 2,8 1,8 30 60 °
250 2,8 1,8 30 80 °
-5 260 2,8 1,8 30 60 o
260 2,8 1,8 30 80 o
305 2,6 1,8 30 60 o}

V pripadé, Ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - pramér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, @ - skladem, O - na zakazku 29



SK pilové kotouce do CNC stroju /

SK drazkovaci pilove kotouce

Material: Prirodni drevo
Pouziti: Rezani dieva a materialt na bazi dieva, drazkovani
Stroj: CNC stroje, drazkovaci stroje

FINE

81 CNC Sl |0

» uréeno do pilovych agregatli CNC obrabécich center

<>t » vhodné pro rezani, drazkovani a formatovani
,E » precizni geometrie zarucuje excelentni kvalitu fezné hrany
; WZ/FZH
% D S s d z Upinaci otvory Stroj /0
9 100 3,5 2,5 30 35 Weeke °
E 100 4,0 2,8 30 35 Weeke °
; 120 3,5 2,5 20 35 2x3/4,5 /35 SCM, Morbidelli ~ ®
.E 120 3,5 2,5 35 35 2x4/6,3/50 Biesse °
2 120 4,0 2,8 20 35 2x3/4,5/35 SCM, Morbidelli ~ ®
E 120 4,0 2,8 35 35 2x4/6,3/50 Biesse °
() 125 8,5 2,5 30 &5 2x4/5,5/48 Homag, Weeke (]
125 4,0 2,8 30 35 2x4/5,5/48 Homag, Weeke (]
WZF/SSW
D S s d z Upinaci otvory Stroj ®/0
300 3,2 2,4 30 100 2;2/89/090 Homag / univerzalni @
300 3,2 2,4 50 100 6/5/80 Biesse °
350 3,9 2,6 30 110 g;g/g/ogo Homag / univerzalni @
92 FZ = [
» drazkovani vSech druhl prirodnich drev, nabytkarskych material(i PROFI \
a plast(
D S s d z /0
3 125 4,0-10,0 30 10 o
150 3,0 2,2 30 12 °
_ 150 3,5 2,5 30 12 °
Vet o 150 4,0 2,5 30 12 .
R 150 5,0 3,5 30 12 °
150 6,0 315 30 12 °
/ 150 8,0-12,0 30 12 o
) 180 4,0 2,5 30 16 °
180 5,0 3,5 30 16 °
180 6,0 3,5 30 16 °
180 8,0-12,0 30 16 o)
Uy 200 4,0 2,5 30 32 .
200 5,0 3,5 30 32 °

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

30 D - praimér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - prlimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK drazkovaci piloveé kotouce /

SK drazkovaci pilové kotouce do lamelovacich fréz

Material: Prirodni drevo, drevotriskové desky, plast
Pouziti: Drazkovani
y v o RS
& 1?» ﬁ. zﬁ"f/ 96 Wz PROFI |
b
v ?—f( » drazkovani riznych Sifek ve drevé
V (Wtare v » pilové kotouce pro kolisava pouzdra g
V | 2N o
Y h D s s R... H, .. d z e/ .;
A 200 3,2 2,2 15 50 50 2 e IS
e (]
; 250 3,6 2,5 20 70 50 40 ° 2
= LN
gz Ee Ay 300 3,6 2,5 22 100 50 48 ° o«
= e 5 N
> g\ =
Sy g
£ /’ }’, ;f \ g
=)
4
u
L;) 1 4 y w
5748 Kolisava pouzdra
0. S
» pouzdro je celé z oceli, velikost profezavané sirky Ize plynule nastavit pomoci dvou
7 Sikmo sefiznutych prilozek a matice
Hmax

7NN
W)

Rmax

1%

83 LWZ O Y

» drazkovaci pilové kotouce pouzivané v ru¢nich lamelovacich frézach

D S s d z ®/0
100 3,97 3,0 22 6 o)
100 3,97 3,0 22 12 °
100x3,97 /3,0 12Lwz
n max. 7600
15/100934 Hw
o
o AN
700
V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.
D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub, 3']

Rmax - maximalni sirka drazky [mm], Hmax - maximalni hloubka drazky [mm], @ - skladem, O - na zakazku



Material: Materialy ze dreva a plastu, laminované materialy

Pouziti: Rezani rudnimi elektrickymi pilami
V FINE
2 91 WZ N
/ » Fezani dreva a plastd ruc¢nimi elektrickymi pilami
B
< -
ﬁ = D S s d z ®/0
oL - =
a E‘“ 127 2,6 1,6 20 10, 20, 36 °
Z BT . 130 2,6 1,6 20 10, 20, 36 o
S BB h
o o 140 2,6 1,6 20 10, 20, 42 °
3] T -
< : Voie/s  2uwe ) 150 2,6 1,6 20 12,24,40,48  ®
- A max. 11200 N
h B, 15/101052 uw J 160 2,2 1,6 20 24,48 L
\— | % =\
E N 4 160 2,6 1,6 20 12, 24, 40, 48 °
£ S ,ﬁf .
= ) & 4 165 2,2 1,6 20 20, 24, 48, 56 o
§ 170 2,6 1,6 30 12, 24, 40, 54 °
ﬁ ) 180 2,6 1,6 30 12, 24, 40, 56 °
(7] 2
184 2,6 1,6 30 12, 24, 40, 56 °
e, D 190 2,2 1,6 20 20, 24, 48, 56 o
190 2,6 1,6 30 14,24,30,40,56 ®
200 2,8 1,8 30 16, 30, 40, 64 °
210 2,8 1,8 30 18, 32, 40, 64 °
216 2,8 1,8 30 24, 48, 64 °
230 2,8 1,8 30 20, 34, 48, 64 °
235 2,8 1,8 30 20, 24,34,48,64 ®

91 TFZL ) [

PROFI

» geometrie zubu specialné konstruovana pro fezani laminovanych material(i

D S s d z ®/0

160 2,2 1,6 20 48 o

160 2,8 1,8 20 48

190 2,8 1,8 30 54 °

190e2,8/1.8 SATFI L
15/101 184 Ww
NS
9y S ilové
0.2 \2\ CDI\ VSechny SK pilové

kotouce do rucnich

‘ elektrickych pil
50 / obsahuiji upinaci otvory

zobrazené vlevo.

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

32 D - pramér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku
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SK FORMATOVACI PILOVE KOTOUCE
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V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

SK velkoformatovaci pilové kotouce HIGH PROFI+

Material: Laminovana drevotriska, MDF a HDF
Pouziti: Rezani laminovanych desek
Stroj: Formatovaci pily

EXTRA LOW

O ULTRA

o (=) MICRO

HIGH PROFI+ ol sy

» prémiova rada znacky Pilana na rezani laminovanych drevotrisek, MDF a HDF s extra
velkymi SK platky s vyssi tvrdosti pro delsi Zivotnost pily

» vyraznée nizsi hlu¢nost diky specialnim drazkam

» vyrabéno v geometrii TFZ, TZ/TZaWZ L

» doporucujeme pouziti predrezavaciho kotouce

97 TFZ L HP+
D S S d z ®/0
300 4.4 3,2 30, 60 72 L]
320 4,4 3,2 30 60 °
350 4.4 3,2 30, 60 72 o
360 4.4 3,2 30, 65 72 °
380 4.4 3,2 30 72 L]
380 4.8 3,5 30 72 °
400 4,4 3,2 30 72 L]
450 4,4 3,2 30 72 °
97 TZ/TZ L HP+
D S 5 d z ®/0
350 4,4 3,2 30 72 °
98 WZ L HP+
D S s d z ®/0
350 4.4 3,2 30 54 °

EXTRA LOW|

HIGH ULTRA
97 TFZ L HP Oef (Lol

» pily uréené pro fezani materialli na bazi drevotriskovych desek, MDF a HDF

» v_kombinaci s konickym predrezavacim kotouc¢em Ize dosahnout vynikajiciho
rezného vykonu (KON nebo KON/WZ na zakladé pozadavku zakaznika)

» dlouha Zivotnost SK platkd

D S s d z ®/0
300 4,4 3,2 30 60 °
350 4,4 3,2 30 72 °
380 4,4 3,2 30 72 °
400 4,4 3,2 30 72 °
450 4,4 3,2 30 72 °

34 D - pramér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK predrezavaci pilové kotouce HIGH PROFI+

93 KON WZ HP+ Lol

» predrezavaci pilové kotouce pro pily s moznosti vyskového nastaveni predrezového

&
o ,

zarizeni 5

o

D s s d z o/o Y

¥

125 4,4-5.2 3,2 20 24 I u

150 4,4-5,2 3,2 20 24 e K

. . 160 4,4-5,2 3,2 55 36 3 o

g 180 4,4-5.2 3,5 30, 45 36 o B

>

“‘_ 200 4,4-52 3,5 20 36 Il ©

"), 200 48-56 35 45 36 o B

T

)

. [

- ]

n

93 KON FZ Lol |

» predrezavaci pilové kotouce pro pily s moznosti vySkového nastaveni predrezového

zarizeni
D S s d z /0
125 4,3-54 3,0 20 24 o
150 4,4-56 3,2 45 24 o
O . 180 48-58 3,5 45 36 o
ofs o 200 4,3-51 3,5 20 34 o

70

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 35



SK formatovaci pilové kotouce

HIGH PROFI+ / HIGH PROFI

Material: Laminovana drevotriska, MDF, HDF a HPL
Pouziti: Rezani dyhovanych desek
Stroj: Formatovaci pily

ULTRA EXTRA LOW

4,|,{13“.1’5'"!‘{?"‘1‘3{"4-:/‘. HIGH
97 TFZ L HP+ " o [

$etinas

& » prémiova rada znacCky Pilana na fezani laminovanych drevotrisek, MDF a HDF
s vétsimi SK platky zarucuijici delsi zivotnost pily

» kotouce obsahuiji specialni drazky pro nizsi hluénost
. » kotouce jsou vyrabény v geometrii TFZ

» doporucujeme pouziti predrezavaciho kotouce

D S s d z ®/0

300 3,2 2,2 30 96 o

SK FORMATOVACI PILOVE KOTOUCE

97 TFZ L HP -O= e

FINE

» Fezani laminovanych drevotriskovych desek, MDF a HDF
» v kombinaci s predifezovym SK kotouc¢em se docili optimalni kvality rezu
» snizena hlu¢nost pri fezani, dlouha zivotnost SK platk(

D S s d z ®/0
200 3,2 2,2 30 64 °
. 250 3,2 2,2 30 60 °
200x3.2/2,3 WATrT L
i 250 3,2 2,2 30 80 °
m 300 3,2 2,2 30 72 °
300 3,2 2,2 30 96 °
350 3,6 2,5 30 108 °

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

36 D - pramér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK formatovaci pilové kotouce

11 m ULTRA Low
-— [e)
97 1 1 TFz L \ﬂ\ OO PROFI Fl!lE
» fezani laminovanych drevotriskovych desek
» v kombinaci s predifezovym SK kotoucem se docili optimalni kvality fezu
» snizena hlu¢nost pri rezani diky odhluc¢novacim drazkam
D S s d z /0
200 3,2 2,2 30 64 °
250 3,2 2,2 30 80 °
300 3,2 2,2 30 96 °
350 3,6 2,5 30 108 °
13 ULTRA Low
97-13 TFZ L 5 fod [E7D
PROFI FINE
» Fezani laminovanych drevotriskovych desek
» v kombinaci s predrezovym SK kotouc¢em se docili optimalni kvality frezu
» snizena hlu¢nost pri rezani diky odhluc¢hovacim drazkam
D S s d z ®/0
‘ 250 3,2 2,2 30 60 °
< - il 300 3,2 2% 30 72 .
=t
e
700
V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.
D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 37
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SK formatovaci pilové kotouce

FINE

98 WZ L HP o |251] s

= » Fezani laminovanych drevotriskovych desek, MDF a HDF
» v kombinaci s predifezovym SK kotouc¢em se docili optimalni kvality fezu

w
)

: 3

.9 - » snizena hluénost pri frezani, dlouha zivotnost SK platk(

] »

¥ N

u B D s s d z °/o
3 .

= 250 3,2 2,2 30 64 °
o

‘— 250 3,2 2,2 30 72 °
2 200a3,.2/2.2 RATFD L

> e 300 3,2 2,2 30 72 °
o

B 300 3,2 22 30 96 °
E 350 3,6 2,5 30 84 °
o 350 3,6 2,5 30 108 .
¥

7]

98-11 WZ L Sy o B8 YT

FINE

» fezani laminovanych drevotriskovych desek
» v kombinaci s predfezovym SK kotoucem se docili optimalni kvality rezu
» snizena hlu¢nost pri rezani diky odhluchovacim drazkam

D S S d z /0
250 3,2 2,2 30 72 L]
300 3,2 2,2 30 96 L]
350 3,6 2,5 30 108 °

V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

38 D - pramér kotouc¢e [mm], S - $ifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mmy], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK formatovaci pilové kotouce
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V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

13 m ULTRA LOW
98- 1 3 WZ L \R\ =02 PROFI n!uz
» Fezani laminovanych drevotriskovych desek
» v kombinaci s predifezovym SK kotouc¢em se docili optimalni kvality rezu
» snizena hluénost pri rezani diky odhlu¢novacim drazkam
D S s d z ®/0
250 3,2 2,2 30 64 °
300 3,2 2,2 30 72 °
350 3,6 2,5 30 84 °
1" ULTRA Low
98=-11 WZLN S oo B3
PROFI FINE
» Fezani laminovanych drevotriskovych desek
» v kombinaci s predifezovym SK kotouc¢em se docili optimalni kvality fezu
» snizena hlu¢nost pri rezani diky odhluc¢hovacim drazkam
D S s d z /0
250 3,2 2,2 30 80
300 3,2 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku

39
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SK formatovaci pilové kotouce

90 DHZIN HP O @ UL'iRA Lj‘%

vIyyy,
".;L,Lh a‘lék,{{. FINE
*.‘_’g,“’ , P » fezani laminovanych desek s nebo bez pouziti predrezavaciho SK kotouce
,‘“; ‘.f‘.i' ) o » kotouce jsou vhodné pro vertikalni formatovaci pily
=] Y I~ = » snizena hlu¢nost pfi fezani
(] b / Vifuna A ¢ P , . vy ., .
'5 = V; » brouseny stredovy otvor pily zajistuje vynikajici tolerance bocni a obvodové hazivosti
¥ Lq! =
%l _j c D S s d z Geometrie /0
= “ﬁ N 220 3,2 2,2 30 42 DHZ °
o - _A\_.‘“
S q.:* A 250 3,2 2,2 30 48 DHZ °
§ 65 o) 303 3,2 2,2 30 60 DHZ /DHZN e
2 }”J L) 350 3,6 2,5 30 72 DHZ .
3 0 2 2. 100 : ,
[
(]
T8
4
o 90 DHZ HP / DHZ 90 DHZNHP /DHZN
& %

ULTRA Low
90 DHZ/N Osf |08 T 1)

» fezani laminovanych desek s nebo bez pouziti predrezavaciho SK kotouce
» kotouce jsou vhodneé pro vertikalni formatovaci pily
» snizena hlu¢nost pri rezani

D S S d z Geometrie /0
220 3,2 2,2 30 42 DHzZ °
250 3,2 2,2 30 48 DHZ °
303 3,2 2,2 30 60 DHZ /DHZN e
350 3,6 2,5 30 72 DHzZ °

Vsechny formatovaci pilové kotouce obsahuji upinaci otvory.
Jejich rozmeéry Ize vidét na obrazku vievo.
Verze bez upinacich otvor( jsou vyrabény na vyzadani.

V pripadé, ze jste v nasem katalogu nenalezli typ pilového kotouce, ktery pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

40 D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - poc¢et zubd, @ - skladem, O - na zakazku



SK formatovaci pilové kotouce /

SK predrezavaci pilové kotouce

Material: Syntetické materialy
Pouziti: Rezani desek, formatovani
Stroj: Formatovaci pily

97 CORIAN

» vhodné pro syntetické materialy na bazi prirodnich mineral(i a cistého akrylatového
polymeru Corian, HI-MACS, Varicor, Staron, Marlan

» uréeno pro formatovani desek s predrezovym kotouc¢em

» specialni SK platek s geometrii pro dlouhou Zivotnost a perfektni feznou hranu

D S s d z Geometrie /0
300 3,2 2,5 30 84 12/7Z °
o
70+
Material: Laminované materialy, drevotriskové desky
Pouziti: Docileni vyssi kvality fezu na spodni plose laminovanych
materiald
Stroj: Formatovaci pily s predifezovym zarizenim

93.1 FZ - SKLADANY PREDREZ Loy

FINE

» predrezavaci SK pilové kotouce s moznosti nastaveni prorezu planzetami

D S d z ®/0
80 2,8-3,6 20, 22 10+10 °
100 2,8-3,6 20, 22 12+12 °
120 2,8-3,6 20, 22 12+12 °
125 2,8-3,6 20, 22 12+12 °
140 2,8-3,6 20, 22 14+14 °
160 2,8-3,6 20, 22 16+16 °

V pfipadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 41
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SK predrezavaci pilové kotouce

93.1 WZ - SKLADANY PREDREZ oY

PROFI FINE

» predrezavaci SK pilové kotouce s moznosti nastaveni prorezu planzetami

SK FORMATOVACI PILOVE KOTOUCE

D S d z ®/0
] 120* 2,8-3,6 50 12+12 °
& 125 2,8-3,6 30 12+12 °

e

* vhodné pro Altendorf-Rapido nebo podobné systémy

120x2,B=3,5x50 1241 2WZ

9 @ e

@O@

© @ @

750

93 KON FZ 0T

FINE

» predrezavaci pilové kotouce pro pily s moznosti vyskového nastaveni predrezového

zarizeni
D S 5 d z ®/0
100 3,1-4,2 2,2 20 20 °
100 3,5-4,5 2,5 20 20 °
120 3,1-4,2 2,0 20 24 °
125x3.1-4,2/2.2  24KON 125 3,1-4,2 2,2 20 24 °
s 140 3,1-4,2 2,2 20 32 .
200 3,1-4,2 2,2 30 32 °

/5¢

70>

V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

42 D - pramér kotouc¢e [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce a segmenty

do roztriskovacich stroju

25034 /2880 48FZ-L
n max. 7600
05/1000102 HW

M

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

Material: Materialy na bazi drevotrisky a MDF

Pouziti: Pily na velkoplosné formatovani

86 - Roztriskovaci SK pilové kotouce

» formatovani v kombinaci s roztfiskovaci hlavou se segmenty
» rozmery jsou vyrabény na prani zakaznika

D S s d z Geometrie /0
360 4,4 3,0 135 48 TFZ-L/P o)
260 4,4 2,8 80 48 FZ-L/P o)
355 4,4 3,0 120 60 ES-L/P o)
200 4,0 2,8 80 48 FZ-L/P o)
305 4,1 2,8 155 72 ES-L/P o)
355 4,4 3,0 80 72 WZ-L/P (o)
405 4,4 3,0 80 84 ES-L/P o)
395 4,4 3,5 80 84 ES-L/P (o)
305 41 2,8 155 72 ES-L/P o)
FzZ ES wz wzw

L P L P L P L P

Material: Materialy na bazi drevotrisky a MDF

Pouziti: Pro kompletni roztriskovani drevotriskového odpadu

Stroj: Stroje pro roztriskovani

50 = Roztriskovaci segmenty

» segmenty jsou osazeny SK platky, jsou instalovany po sadach
» rozmery jsou vyrabény na prani zakaznika

D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, ® - skladem, O - na zakazku 43
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SK pilové
kotouce

pro nezelezné kovy,
tenkostenne profily,
plasty a dry-cutting
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Yilana



SK pilové kotouce na rezani

nezeleznych kovu a plastu

Material: Nezelezné kovy, plasty
Pouziti: Vylisky, profily, trubky, plné materialy
Stroj: Pily s automatickym posuvem

SK PILOVE KOTOUCE NA REZANI NEZELEZNYCH KOVU A PLASTU

FINE Low

87-13 TFZP S o 0 1/

PROFI

» Fezani nezeleznych wylisk( a profilli, plastovych desek, mosazi (Pertinax)
» vhodné pro fezani kosouhlym priinikem, pfi¢né fezani
» pily jsou vybaveny Cu nyty pro snizeni hlu¢nosti

D S S d z /0
200 3,2 2,5 30 48 ° 3
250 3,2 2,5 30 60 °
300 3,2 2,5 30 72 ° ’
350 3,6 2,8 30 84 °
400 3,6 2,8 30 96 ° o
450 4,0 3,2 30 108 °
500 4,0 3,2 30 120 °

87-11 TFZP sl o 1B 1TV [T

» Fezani nezeleznych wylisk( a profil(i, plastovych desek, mosazi (Pertinax)
» vhodné pro fezani tenkosténnych profild kosotuhlym prinikem, pricné rezani
» pily jsou vybaveny Cu nyty pro snizeni hlu¢nosti

D S s d z ®/0
250 3,2 2,5 30 80 o
300 3,2 2,5 30 96 °
350 3,6 2,8 30 108 °
400 3,6 2,8 30 120 °

Vsechny pilové kotouce obsahuji upinaci otvory, jejichz parametry
jsou zobrazeny vlevo.
Verze bez upinacich otvor( Ize vyrobit na vyzadani.

V pripadé, ze jste v nasem katalogu nenalezli typ pilového kotouce, ktery pozadujete, prosim, kontaktujte nas. Vyrobime jej dle
Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 45



SK pilové kotouce na rezani

nezeleznych kovu a plastu

Material: Nezelezné kovy, plasty
Pouziti: Vylisky, profily, trubky, plné materialy
Stroj: Pily s ru¢nim posuvem

SK PILOVE KOTOUCGE NA REZANi NEZELEZNYCH KOVU A PLASTU

87-13 TFZN s o 122 1V [T

PROFI

a » fezani nezeleznych kov(, profilll a plast(

) v S » vhodné pro fezani kosoUhlym priinikem, pFricné fezani
:.,7 » pily jsou vybaveny Cu nyty pro snizeni hlu¢nosti
2 g : D S s d z ®/0
I"'-: 250 3,2 2,5 30 60 o
. 3 300 3,2 2,5 30 72 o
. 350 3,6 2,8 30 84 o
400 3,6 2,8 30 96 o
420 4,0 3,2 30 96 o
t 450 4,0 3,2 30 108 o
& 500 4,0 3,2 30 120 o

87-11TFZN a3l BNV T

PROFI

» Fezani nezeleznych kovd, profil(l a plast
i » vhodné pro fezani tenkosténnych profili kosouhlym priinikem, pficné fezani
» pily jsou vybaveny Cu nyty pro snizeni hlu¢nosti

% : D S s d z ®/0
1 160 2,8 2,2 20 48 o
190 2,8 2,2 30 56 o

200 3,2 2,5 30 60 o

210 3,2 2,5 30 60 o

i 216 2,8 1.8 30 80 o

216 3,2 2,5 30 60 o

o 250 3,2 2,5 30 80 o

’E 260 3,2 2,5 30 80 o

300 3,2 2,5 30 96 o

330 3,2 2,5 30 96 )

N 350 3,6 2,8 30 108 o

380 3,6 2,8 30 110 )

400 3,6 2,8 30 120 o

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

46 D - pramér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce na rezani

nezeleznych kovu a plastu

Material: Nezelezné kovy, plasty -
o . . ., .. =
Pouziti: Vylisky, profily, trubky, plné materialy g
-l
Stroj: Pily s automatickym nebo ru¢nim posuvem o
<
3
e FINE
y 87TFZP oOe émﬁ \ o
T
» pro fezani plastovych, hlinikovych a duralovych wilisk, list a profil(l, plastovych desek, g
syntetické pryskyrice (Pertinax) 2
» pilové kotouce jsou wbaveny Cu nyty pro snizeni hluénosti H
-l
w
D S s d z ®/0 ﬁ
400 4,2 3,6 30 120 ° 2
420 4,2 3,6 30 120 . ?t
450 4,2 3,6 30 120 ° H
500 4,2 3,6 30 120, 144 ° ’:
500 4,4 3,8 30 96, 120 ° 2
550 4,4 3,8 30 108, 144 e I
600 4.6 4,0 30 140 ° 3
=
650 5,2 4,4 30 144 ° g
w
>
o
=
o
X
7}

87 TFZN O (80 1Y

» pro rezani plastovych, hlinikovych a duralovych wylisk, list a profil(i, plastovych desek,
syntetické pryskyrice (Pertinax)

» vhodné pro pricné nebo pokosové rezani

» pilové kotouce jsou vybaveny Cu nyty pro snizeni hluénosti

D S s d z /0
400 4,2 3,6 30 128 °
420 4,2 3,6 30 120 o
450 4,2 3,6 30 128 o
500 4,2 3,6 30 144 o
500 4,4 3,8 30 96, 120 o
550 4,4 3,8 30 108, 128 o
é 600 4,6 4,0 30 140 o
650 5,2 4,4 30 144 L]

Pilové kotouce rady 87 na této strané

do priiméru 450 mm jsou vybaveny
univerzalnimi upinacimi otvory - viz.
obrazek vlevo.

Od praméru kotouce 500 mm mohou byt
‘ dovrtany na vyzadani.

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - pramér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, @ - skladem, O - na zakazku 47



SK pilové kotouce na rezani uzkosténnych profilu

Material: Plastové okenni ramy
Pouziti: Drazkovani, pricné rezani, uhlove rezani

m FINE
8 7 [ ] 1 PROFI ‘

» vhodné pro fezani a zacistovani profil(i ¢i zasklivacich list pfi vyrobé plastovych oken,
dveri a jinych stavebnich vyplni

» pouzivané v sadach, k jednostrannému a oboustrannému Uhlovému rezani

» vyrabény s pozitivni a negativni geometrii zubu, ktera je urCena pro vysoce kvalitni
a presny fez tenkosténnych materiald

» vhodné pro jedno i dvouhlave pily

SK PILOVE KOTOUCGE NA REZANi NEZELEZNYCH KOVU A PLASTU

D S s d z Geometrie ®/0
’ 95 2,1 1,6 20 20 ES-L/ES-R °
98 3 2,5 32 36 ES-L/ES-R °
g 103 2,1 1,6 32 24 ES-L/ES-R °
103 2,1 1,6 32 40 ES-L/ES-R °
ES-L A 175 2,2 1,8 20 68 TFZN 3
\ V 200 2 1,6 30 100 TFZN °
200 2,2 1,8 20, 32 100 TFZN °
% . 250 B2 1,8 30 100, 120 TFZN °
7 250 2,6 2 30 100 TFZN o
250 4,5 3,5 20 56+8 FZN °
ES-R A 250 4,5 3,5 20 68+5 FZN °
250 5 4 32 32 FZN °
ﬁf 250 5 4 32 63+5 FZN °
L
/3°

V pripadé, Ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

48 D - pramér kotouce [mm], S - sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku



SK pilové kotouce na Fezani stavebnich materialu

Pilové kotouce DRY CUT

150x2,2/1.6
n max. 70

V pripadé, ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

Material: Stavebni materialy, sendvicoveé panely, tenké ocelove profily
Pouziti: Univerzalni pouziti ve stavebnictvi
Stroj: Pokosové pily nebo stroje bez pouziti chlazeni - drycut

88 WZ/FA - DRY CUT cOef (B0 |V

PROFI

>

kotouce jsou uréeny pro rezani sendvicovych materiald sloZzenych z tenké
uhlikové oceli nebo hlinikoveé vnéjsi stény vyplnéné kompozity, mineralni vatou
nebo PUR pénou, tenké oceli nebo hlinikovych profilt do tloustky do 0,5 mm
pouziti na stolni pily, pily s radialnim ramenem a rucéni strojky se snizenymi
otackami (viz tabulka) typu Jepson, Elu, Ryobi, Makita, Milwaukee, DeWalt,
Black & Decker atd.

vhodné pro rué¢ni nebo automaticky posuv

D S s d z ®/0
150 2,2 1,6 20 30 °
160 2,2 1,6 20 30 °
180 2,2 1,6 20 36 o
190 2,4 1,8 20 38 o
200 2,4 1,8 20 40 L]
210 2,4 1,8 30 40 °
230 2,4 1,8 30 44 °
235 2,4 1,8 30 44 °
250 2,4 2,0 30 48 °
300 2,4 2,0 30 60, 80 o
305 2,4 2,0 25,4 60, 80 o
350 2,6 2,2 30 80 o
355 2,6 2,2 25,4 80, 90 o

D 160 190 200 250 300 350 400 450

Doporucene otacky 4000 3500 3000 2000 1500 1500 1000 1000

D - pramér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, @ - skladem, O - na zakazku 49
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SK PILOVE KOTOUCE NA REZANI STAVEBNICH MATERIAL



SK PILOVE KOTOUCE NA REZANi NEZELEZNYCH KOVU A PLASTU

2/3  2/3 .

75¢

V pripadé, Ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

SK pilové kotouce na rezani

nezeleznych kovu a plastu

Material: Nezelezné kovy a plasty
Pouziti: Profily, vylisky, ploSné materialy, trubky
Stroj: Stroje s automatickym posuvem

87 PLEXI K/WZ/FA

» uréeno pro formatovani desek, pricné rezani a prenosné stroje

» vhodné pro rezani transparentnich termoplasti PMMA, PC (plexisklo, polykarbonat)
a PU desek

» SK platek se specialni geometrii a konvexnim bokem zubt pro excelentni feznou
hranu

» doporucené vysunuti pilového kotouce nad rezany material je 5-10 mm

D S s d z /0
300 3,2 2,5 30 60 °
300 3,2 2,5 30 96 °
350 3,5 2,8 30 108 °
350 4,4 3,2 30 72 o
350 4,4 3,2 60 72 [}

87 PROFILE SUPERIOR CUT WZ/FA

» kotou¢ je diky specialni kombinaci dvojitého uhlu Cela a geometrie WZ/FA vhodny
pro dosazeni extremné hladkych reznych hran bez dalsiho opracovani

» uréeno pro pricné, pokosové nebo kapovaci rezani profili z nezeleznych kovli nebo
plast(i, v¢etné lakovanych profil, akrylatového skla a polykarbonat(i (LEXAN)

D S s d z ®/0

300 3,0 2,4 30 96 °

50 D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, @ - skladem, O - na zakazku
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TCT/CERMET COLD SAW BLADES

V pripad€, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

52

SK pilové kotouce na rezani oceli

Material: Zelezné kovy
Pouziti: PIné materialy, trubky, profily
Stroj: Vysoce vykonné strojni kotoucove pily

METAL SPEED S/C - NA JEDNO POUZITi

s cermetovymi platky (C nebo CH)

» kotouce na jedno pouziti na konstrukéni nebo nizkolegované oceli s obsahem
uhliku méné nez 0,45% (750-800 N/mm?2)

» verzi “H” doporucujeme pouzit na hiife délitelné oceli s vyssi pevnosti
(specialni tvar zubu, viz detail nize)

s SK platky (S nebo SH)

» pro legované oceli s obsahem uhliku vice nez 0,45%, vysokopevnostni oceli
(BOON/mm a vice), nerezové oceli, loziskové oceli, atd.

» verzi “H” doporucujeme pouzit na obtizné rezatelné materialy - napr. superslitiny
na bazi Ti/Ni (specialni tvar zubu, viz detail nize)

detail zubu verze ,H*

DULEZITE OBECNE INFORMACE

» kotouce na fezani plnych material( a trubek/profilti na statickych strojich (Adige,
Rattunde, ExactCut, Amada, Tsune, atd.) a také na rfezani v baliku. Pro kotouce
pro letmé/orbitalni fezani pokracujte na dalsi strany

» doporucujeme aplikaci PVD povlakd (AITiN, AITiCrN, atd.) pro specifické fezné
podminky (nerezi, slitiny na bazi niklu, trubky, tzv. “superslitiny”, atd. )

» pro fezani oceli s vysokym obsahem Ni/Ti a nerezovych oceli musi byt pouzita
specialni rezna kapalina/emulze, kontaktujte svého dodavatele!!

» rozméry a pocty zubl na pozadavek

S DDT UrT
aR aR
T




SK pilové kotouce na rezani oceli

TYPICKE ROZMERY A APLIKACE

@ (mm) Prorez/télo (mm) Hilavni otvor + upinaci otvory (mm) Pocéet zubl Typicka aplikace
32+4/9/50 +4/11/63 60/72/80 Iny material
050 2.0/1.75 /9/ /11/ /72/ piny
40 +4/11/80 + 4/12/64 80/90 trubky
32+4/9/50+4/11/63 60/72/80 plny material
285 2,0/1,75
40 +4/11/80 + 4/12/64 80/90/110 trubky
32 +4/11/63 + 4/9/50 60/72/80 plny material »
315 2,3/2,0 w
40 +4/11/80 + 4/12/64 80/90/110 trubky a
350 2,7/2,4 50 +4/16/80 80/100/120/140 trubky j
40 +4/16/80 + 4/12/90 60/80/100 plny material 0
360 2,6/2,25 S
50 +4/16/80 + 4/11/90 80/100/120/130 trubky <
40 +4/16/80 + 4/12/90 50/60/72/80/100 plny material »
425 2,7/2,25 (=]
50 +4/16/80 + 4/11/90 100/120/130 trubky -ol
40 + 4/16/80 + 4/12/90 40/50/60/80/100 plny material (3}
460 2,7/2,25 -
50 +4/16/80 + 4/11/90 100/120/140 trubky w
560 3,5/3,0 50 +4/16/80 + 4/11/90 40/50/60/80 plny material E
580 3,2/2,7 80 + 4/22/120 40/50/60/80 plny material 3
620 3,5/2,7 50 +4/15/80 48/60/72 plny material ;
750 3,8/3,2 80 +4/21/80 60/80/100 plny material E

TYPICKE REZNE PODMINKY

Jakost Plny / . Rezna rychlost Posuv na zub
materialu trubky - profily WRLEDED (m/min) (Fz/zub) L
St37 Plny material Metal speed C 110-140 0,06-0,08
42 CrMo4 Plny material Metal speed CH 90-110 0,04-0,06
44 MnSiV Plny material Metal speed CH 90-110 0,04-0,06
C45 Plny material Metal speed C 90-110 0,05-0,07
20CrMo5 Plny material Metal speed C 100-125 0,06-0,07
100 Cr6 Plny material Metal speed S 70-90 0,04-0,06 ano
50Crv4 Plny material Metal speed S 80-90 0,04-0,05 ano
X20Cr13 Plny material Metal speed SH 50-90 0,04-0,05 ano
St52 Trubky Metal speed S 230-270 0,04-0,08* ano
E275/355+C Trubky Metal speed CH 220-250 0,04-0,15* ano

* . oo v 1 v .
variabilni posuv na zub (zac¢atek - ve fezu - na konci)

» rezna rychlost pro tenkosténné trubky/profily mize byt zvySena za Gcelem eliminace vibraci
» jedna se o typické hodnoty, pro presnéjsi doporuceni nas prosim kontaktujte
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SK pilové kotouce na fFezani trubek / profilu

Kotouce pro jednoduché / dvojité letmé pily
(ERW/HFW linky na trubky a profily)

» SK pily s PVD povlakem na fezani trubek/profilli z konstrukénich oceli
» omezena moznost preostreni kotouce

» vysoky rezny vykon s kvalitnim rezem bez otrept

» pouziti na linkach ve vyrobé trubek a profilli

» stroje a linky Adige, Oto Mills, Sinico, Adda Fer, atd.

TCT/CERMET COLD SAW BLADES

NOVINKA

Pro trubky s nevy¢isténym nebo hrubym vnitinim Svem nabizime
specialni tvar zubu a geometrii chranici kotou¢ pred pred¢asnym
poskozenim.

TYPICKE ROZMERY A APLIKACE

o . Hlavni otvor + . . L .
@ (mm) Prorez/télo (mm) T G T Pocet zubu Typicka aplikace

400 2,8/2,5 50 +4/16/80 100/120/130 letma pila
450 2,8/2,5 50 +4/16/80 100/120/140 letma pila
st 3.5/3.0 50 +4/16/80 120/140/160 letma pila
90 +3/12,5/160 120/140/160 letma pila

550/560 3,7/3,2 80 +4/23/120 120/140/160/170 letma pila
600 3,6/3,0 90 + 3/12,5/160 130/140/160/180 letma pila
650 3,8/3,2 140 + 4/18/170 150/160/180 letma pila

TYPICKE REZNE PODMINKY

Jakost . " Rezna rychlost Posuv na zub
.. Plny / trubk Typ kot . PVD povlak
materialu R yp kotouce (m/min) (Fz/zub) povia
E285) trubky Metal speed SH 350-400 0,04-0,12* ano
St52 trubky Metal speed SH 350-400 0,03-0,1* ano
HSLA100 trubky Metal speed SH 350-400 0,03-0,08* ano

* . T - v - .
variabilni posuv na zub v fezu (pocatek - v fezu - na konci)
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SK pilové kotouce na rezani trubek / profilu

KOTOUCE NA LINKY S ORBITALNiIi REZANIM
(ERW/HFW svarované trubky a profily)

» SK pily na rezani trubek a profilli na linkach s orbitalnim rezanim
» moznost regenerace

» PVD povlak

» stroje Nakata, SMS-Meer, Adda Fer, Kusakabe, atd.

TCT/CERMET COLD SAW BLADES

Rozméry a pocéty zubll na dotaz.

TYPICKE ROZMERY A APLIKACE

Hlavni otvor +

g (mm Prorez/télo (mm . Pocet zubu Typickeé pouziti
( ) / ( ) upinaci otvory (mm) yp P
250 3,2/2,5 45 + 4/16/80 52/64/72 Orbitalni fezani trubek/profilt
300 3,2/2,5 80 +4/16/80 52/64/72 Orbitalni fezani trubek/profild
350/355 3,2/2,5 80 +4/16/80 52/64/72 Orbitalni fezani trubek/profild
3,8/3,0 80 +3/12,5/160 52/64/72 Orbitalni fezani trubek/profilt
- 3,8/3,0 115+ 4/21/200 52/64/70 Orbitalni fezani trubek/profilt
4,3/3,2 115+ 4/21/200 52/64/70 Orbitalni fezani trubek/profilt
Jakost . . Rezna rychlost Posuv na zub
materialu Piny / trubky  Typ kotouce Vil (Fz/zub) PVD povlak
E235 trubky Metal standard 300-350 0,05-0,25* ano
E355 trubky Metal standard 300-350 0,05-0,25* ano

* . oo v s v
variabilni posuv na zub (zac¢atek - v fezu - konec)
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TCT/CERMET COLD SAW BLADES
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SK pilové kotouce na prumyslové rezani oceli

METAL STANDARD

» pro fezani plnych i dutych material z konstrukénich oceli, kolejnic, velkych
ingot(, tyci, atd.

» legované i nelegované oceli, loziskové oceli, atd.

» mozna nékolikanasobna regenerace kotoucl u nas

» pocet zubl a geometrie zavisi na aplikaci

» mozny pramér kotouce od 280 do 1300 mm

Tt

SK pilové kotouce Metal standard (typické rozmeéry)

Hlavni otvor +

mm Profez/télo (mm . Pocet zubu Typické pouziti
21 ) A ) upinaci otvory (mm) LD yp p
630 6,5/5,0 80 +8/27/160 60 fezani koleji
720 5,5/4,5 80 +8/32/200 60/72/80 ocelové ingoty
ocelové ingoty /
760 5,5/4,5 80 +8/27/160 60/80/100 tlustosténnétrubky

valcované tyce

860 7,0/5,5 80 + 8/32/200 60 veliych pramér

* mnoho dalsich rozmér( na stroje Linsinger, Wagner, Kasto, Framag, atd.



SK pilové kotouce na rezani oceli

Material: Zelezné a nezelezné kovy
Pouziti: PIné materialy, trubky, profily
Stroj: Stroje s automatickym nebo ruénim posuvem

ML
st “eee, METAL CUT

_Jﬁ' ; "‘;—.ﬁ » kotouce jsou urcené pro rychlé déleni tyci, trubek a profilli z konstrukéni oceli
j’ [ it nebo slitiny hliniku s pribliznou tloustkou stény 0,5-6 mm bez dalsiho chlazeni
v 4 » pro pouziti ve zkracovacich stolnich pilach, pilach s radialnim ramenem a ru¢nich
5 strojcich se snizenymi otackami (viz tabulka) napfriklad Jepson, Elu, Ryobi,
3 lig n Makita, Milwaukee, DeWalt, Black & Decker atd ...
< e » specialni geometrie a jakost SK platku zvySuje Zivotnost britu i kvalitu fezu a tak
< 5 umoznuje vicenasobné pouziti pilového kotouce
- ) . . v . , ’ , . o v ’, v v
S & » pilovy kotou¢ je osazeny cermetovym platkem, ktery muze byt preostren /
™ & servisovan
% A \
L oy .
e idd D S s d z Geometrie  e/0
WZ/FA . 180 1,8 1,4 20 44 WZ/FA °
Y 190 1,8 1,4 20 48 WZ/FA °
V V 305 2,2 1,8 25,4 60 WZ/FA/F °
5 5 305 2,2 1,8 25,4 78 WZ/FA/F °
7 ’ 355 2,2 1,8 25,4 66 WZ/FA/F °
’ ’ 0 355 2,2 1,8 25,4 90 WZ/FA/F °
wz/ FA;/ I; + 5, D 160 190 200 250 300 350 400 450
z < Doporucené otacky 4000 3500 3000 2000 1500 1500 1000 1000
S
AR Ly
| o & v . v . v ., . B v . .
_ AP 2 A » kotouce jsou urcené pro rezani ocelovych a plastovych trubek ru¢nim strojkem
& y ‘N » jedna se o standardni oceli, nerez, méd), tvrdé plasty
§ » pilovy kotou¢ je osazeny cermetovym platkem, ktery mize byt preostren /
servisovan
X
L D S s d z Geometrie /0
u Z
1 é“d 140 1,8 1,4 62 46 WZ/FA o)
b & 165 1,8 1,4 62 54 WZ/FA o
- &
Y:‘ TES 1B M8 BEWT/TA ,\
%, o R 4N
:); .;;\
oy ,.,'mf-.f“ . . - , . S s
L Rozméry kotouce a pocet zubli mohou byt vyrobeny na vyzadani.
&
S N2
3

57

TCT/CERMET COLD SAW BLADES



SK pilové kotouce na rezani oceli

Vseobecné informace

Tab. ¢. 3: Indikace poctu zubl dle velikosti fezaného materialu - plné materialy

D - Pramér pily Pocet @ fezaného materialu

[mm] zubu

20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 140

60 ° ° ° °
250 72
80
60
285 72
80 °
60
80 °
60
360 80
100 °
60
80 °
60 ° ° ° °
460 80 ) ° °
100 ° ()

SK PILOVE KOTOUCGE NA REZANi OCELi

g© N QO

315

420

® Doporucené

Tab. ¢. 4: Indikace poctu zubl dle velikosti fezaného materialu - trubky, profily

D - Pramér pily Tloustka @ fezaného materialu
[mm] stény 30 40 50 60 70 80 90 100 120
315 3-5 110 110 100 100 100 100
360 3-6 120 120 100 100 100 80 80
400 3-6 140 140 140 120 120 100 100
6-10 120 120 120 100 100 100 100
es 3-6 140 140 120 120 120 120
6-10 140 120 120 100 100 100
500 5-10 160 140 140 120 120
>10 160 140 140 120 120
S 5-10 160 160 140 140 120
>10 160 160 140 140 120

58 D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - prlimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku



Specialni SK pilove
kotouce, segmenty,
redukcni

a distancni krouzky
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SK pilové kotouce na mineralni / skelnou vatu

Material: Skelna / mineralni vata

Stroj: Stroje s automatickym posuvem

95 MINERALNI / SKELNA VATA

» podélné a pricné rezani mineralnich vlaken

» specialné konstruované télo pily zlepsSuje odolnost proti abrazivnimu
opotrebeni

» SK pilové kotouce na rezani mineralnich viaken se vyrabéji ve vSech
rozmérech na prani zakaznika

SPECIALNI SK PILOVE KOTOUCE, SEGMENTY, REDUKCNI A DISTANCNi KROUZKY

SK pilové kotouce s tenkym prorezem

» vhodné pro fezani standardnich a kvalitnéjsich suchych drev

» pouzitelné pfi vyrobé podlah nebo nabytku na pfi¢né nebo podélné rezani

» tenky profez zarucuje nizsi spotrebu energie a méné odpadu

» kotouce jsou chemicky povlakovany ¢ernym barvivem, ¢imz je dosazeno
hladsiho povrchu téla, dale jsou extra vytuzeny jako prevence chvéni v fezu

» kotouce jsou vyrabény v priimérech od 100 do 250 mm, téla kotoucl v
tloustkach 0,9 - 1,2 mm
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SK pilové kotouce pro pouziti

v potravinarském prumyslu

Material: Maso .
Pouziti: Zpracovani masa
Stroj: Rucni posuy, rucni stroje A

55 WZ pro potravinarsky prumysl

» kotouce jsou vyrabény v geometrii WZ s télem z nerezové oceli
» Kk pouziti na jatkach k priimyslovému porcovani masa na strojich EFA (SCHMID &
WEZEL), FREUND, JARVIS a mnoho dalsich znacek

D S s d z /0
180 1,9 1,5 * 44 o
210 1,9 1,5 * 40 o
230 1,9 1,5 tJ 44 o
270 1,9 1,5 * 52 o}
270 1,6 * 48 o} |
300 1,6 * 52 o}
8 330 1,9 15 i 46 o
360 2 1,6 * 64 o

SPECIALNI SK PILOVE KOTOUCE, SEGMENTY, REDUKCNi A DISTANCNi KROUZKY

* P .
na prani zakaznika

V pripadé, Ze jste v nasem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

D - primér kotouce [mm], S - Sitka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub(, e - skladem, O - na zakazku 61



Redukcni krouzky / Rozstriskovaci hlavy / Prislusenstvi

k SK segmentum / Distancni krouzky / Dalsi moznosti

Redukcni krouzky

Konkrétni rozméry redukénich krouzk( jsou vyrabény na vyzadani.

&

SPECIALNI SK PILOVE KOTOUCE, SEGMENTY, REDUKCNI A DISTANCNi KROUZKY

=

Roztriskovaci hlavy

» pro podelné a pricné roztriskovani
» kvalita fezné hrany zavisi na typu pouzitého kotouce
» pro postupné fezani/roztriskovani hlavou osazenou SK segmenty

» pro triskovité nebo viaknité materialy jako jsou drevotriskové desky nebo MDF s
nebo bez laminované / dyhové vrstvy

Prislusenstvi k SK segmentum

» ocelové drzaky pro upevnéni SK segmentl nebo kotoucovych pil pouzivanych pfi
primarnim zpracovani dreva

Distanc¢ni krouzky

» krouzky na pouziti k oddéleni pilovych kotouc¢t na hrideli
» jsou vyrabény z oceli
» rozméry krouzk(l jsou vyrabény na vyzadani

Jak objednat:
» dxdlxB+C/A

Dalsi moznosti:

» Upravy kotoucl (stfredové a upinaci otvory), aby vyhovovaly pozadavkim daného
vyrobce stroje

» vyrobu pilovych kotouct a segment(l na zakladé vykresové dokumentace zakaznika
do prdméru 1 300 mm

» VYVOj a vyrobu kotouc¢t na zakladé reznych podminek a pozadavkd dané
drevozpracujici spole¢nosti

» VYVOj a vyrobu kotouct ve spolupraci s vyrobci strojli na zpracovani dieva
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PKD PILOVE KOTOUCE

1
max. 12000
15/800034

V pripadé, ze jste v naSem katalogu
nenalezli typ pilového kotouce, ktery
pozadujete, prosim, kontaktujte nas.
Vyrobime jej dle Vasi specifikace.

64

PKD pilové kotouce

Material: Laminované a nelaminované drevotriskove desky, MDF,
plastové materialy, nezelezné kovy, stavebni a izolacni
materialy

Stroj: Formatovaci pily, rucni pily

» dostupné vysky hrotu PKD jsou 3,0 a 5,0 a 6,3 mm L‘j‘%

» PKD pilové kotouce jsou vyrobeny s platky z polykrystalickych PROFI

diamant(i (PCD)

» pilové kotouce jsou vhodné na formatovani jednotlivych desek
materiald MDF, HDF, HPL, laminovanych nebo melaminovanych drevotriskovych
desek, panell vyrobenych z kompozitnich material(i, panell pouzivanych v pod-
lahach, hlinikovych a plastovych profil(i

77 PKD pilové kotouce

D S/s d z Geometrie ®/0
303 3,2/2,4 30 60 KX/WZ ®
* jiné rozméry a geometrie zubu jsou vyrabény na vyzadani S
A
NZ2BANE
1 2 5
3 4 9

73 FZ a KON PKD predrezavaci kotouce

» predrezavaci kotouce jsou urc¢eny na formatovaci aplikace pfi spole¢ném pouziti
s hlavni pilou

D S/s d z Geometrie ®/0
120 2,8-3,6 20 12+12 Fz o
120 2,8-3,6 50" 12+12 Fz o
120 2,8-3,6 302 12+12 Fz o
125 2,8-3,6 20 12+12 Fz o
180 4,3-5,1/3,5 30 30 KON o
200 4,3-5,1/3,5 20 30 KON Q

1/ Rapido 2/ Dimar

wz DZ/TZ FZ TZ/TZ

i
%

77 PKD pilové kotouce

» kotouCe jsou uréeny na fezani desek z materialll Cembrit, Varicor, Trespa,
eternit a akryl
» vyrabény s vySkou platku 3,0 nebo 5,0 mm

D S/s d z Geometrie ®/0
160 2,2/1,6 20 4,6,8,12,20 Fz,TZ, RZ o
190 2,2/1,6 20 4,6,8,12, 20 FZ,TZ, RZ o
210 2,2/1,6 20 4,6,8,12,20 FZ,TZ, RZ Q
230 2,2/1,6 20 4,6,8,12,20 Fz,TZ, RZ Q

Nabizime kompletni servis PKD pilovych kotoucéu!

D - pramér kotouc¢e [mm], S - Sifka zubu [mm], s - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, e - skladem, O - na zakazku
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PILOVE PASY NA DREVO

Pouziti pilovych pasu - doporuceni

Rozmeéry
Rozmeér pilového pasu jsou zvoleny dle pouziteho strojniho zarizeni a typu rezaného materialu.

Sifka pasové pily (H)
Sirka pilového pasu je vetsinou dana uzivatelskou priru¢kou. Sitka pilového pasu smi byt nejvyse o 10 mm Sirsi, nez jsou obézna kola

dem na radius, ktery bude rezat (viz tabulka).

Doporuéené hodnoty Sirky pilovych pasu podle minimalniho radiusu:
Sitka pasu H (mm) 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50

Minimalni radius (mm) 15 25 40 60 100 140 180 300 400 500 600 700
U pilovych past typu 40 - WM1, 40 - WM-2 je Sifka pasu dana vyrobcem stroje a je odvozena z obéznych kol.

Tloustka pasu (S)

Tloustka pilového pasu nesmi prekrocit hodnotu S1, protoze material pilového pasu by byl pfi ohybu prilis namahan a mohlo by dojit
k jeho mechanickému poskozeni. U obéznych kol mensich nez 350 mm vzdy pouzijte pas o tloustce max. 0,7 mm, u mensich nez
250 mm pouzijte pas o maximalni tloustce 0,5 mm.

S - prameér obézného kola (mm)
T 500

Rozte¢ zubu (T)
Rozte¢ je vzdalenost mezi Spickami zubl. Pfi volbé roztece se vychazi z vysky fezaného materialu.
Doporucuje se 3 az 5 zub( v zabéru.

Provozni podminky

Maximalni rezna rychlost pilového pasu je predepsana vyrobcem pasové pily. Obvykle se pohybuje v rozmezi 20-35 m/s. Plati obec-
na zasada, ze ¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi je fezna rychlost. P¥ilis mala rozte¢ zub( mdze zplsobit zahlceni mezizubovych
mezer, pas nepujde do fezu a bude podrezavat, naopak velka rozte¢ zubl zplsobi hruby fez a vytrhavani dreva.

Zasady pFi pouzivani:

1. Pred zahajenim fezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy pas spravné naostren, rozveden a zda neni poskozen nebo vyhraty.
Vyhrati pilového pasu se projevuje zabarvenim pasu fialovou barvou i po vychladnuti pasu.

2. Pilovy pas musi byt dostateéné napnuty. Vyvarujte se ale velkému napnuti pasu, které by mohlo zpUsobit roztrzeni pasu.

3. Vedeni pilového pasu a vodici kolecka musi byt zbaveny pilin a pryskyrice. Vile mezi voditky a pasem smi byt nejvyse 0,2 mm.
Vzdalenost horniho voditka od rezaného materialu se voli co nejmensi, aby tuhost pasu byla co nejvétsi.

4. Rezany material drzet obéma rukama tak, aby t&lo bylo mimo rovinu pilového pasu. Material nefezat nasilim.

5. Zahdjit fezani az po dosazeni plné fezné rychlosti. Cas dobéhu pilového pasu nezkracovat trenim o bok pilového pasu
ani dofezavanim materialu.

6. Prifezani velkych rozmérl je nutno pouzivat pevného vedeni. Pfi dofezavani materialu pouzivat pfidrzovaci pomacky.

7. Pilovy pas je nutno pravidelné vyménovat a odstavovat (presto, ze neni otupen), zachovavaji se tak mechanické vlastnosti materialu
pasu.

8. Pilovy pas by se nemél v zadném pripadé vyhrat. Pokud se tak stane, pas okamzité odstavit a po vychladnuti znovu rozvést
a naostrfit, prfipadné zkontrolovat jeho rovinnost. Aby nedoslo k vyhrati, je nutno dbat na véasné ostieni a dodrzovani reznych
podminek.

9. V pripadé vyskytu prasklin pas vyradit.

10. Po skonceni prace nenechavat pilovy pas na stroji napnuty, vzdy jej uvolnit.

Udrzba

Rozvod se provadi na 1/2 az 2/3 vysky zubu a rozvadi se na kazdou stranu priblizné o 1/3 az 1/2 tloustky pilového pasu. U
mékkych drev mlze byt rozvod zubl i vétsi, ale nikdy nesmi dojit k takovému vyhnuti zubl, aby mezi brity zlistal nevyfezany klin
dreva. Pri rozvadéni dodrzujte stejnou hodnotu rozvodu po celé délce pasu. Dbejte predevsim na rovnomeérnost rozvodu (odchylka
max. 0,1Tmm). V opacéném pripadé dochazi k zabihani pasu na stranu vétsiho rozvodu.

Ostreni zubl se provadi keramickym kotouc¢em (umély korund) stfedni hrubosti zrna. Ostfi se ¢elo zubu. V pripadé vyrazného otupeni

se prebrusuje i hibet zubu. PFi ostfeni zabrante nezadoucimu z¢ernani (vyzihani) ostfené ¢asti zubu. Pfi brouseni je dllezité zachovat
radius v paté zubu. Ostry prfechod tvaru v paté zubu napomaha vzniku trhlin v materialu.

66 H - sifka pasu [mm]; S - tloustka pasu [mm]; T - rozte¢ zubd [mm]



Pouziti pilovych pasu - doporuceni

Odstranovani problému pFi pouziti pilovych pasu

Nejcastéjsi priciny problém( pfi fezani pilovymi pasy jsou nespravné zvoleny typ pilového pasu, rozméry pilového pasu nebo nevhodné
zvolena rozte¢ zub( pro fezany material. Dalsi ¢astou pri¢inou problém( je nedodrzeni optimalnich feznych podminek a pouziti

nedostatecné rozvedeného nebo otupeneho pilového pasu.

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny nejcastéjsi problémy a jejich mozné reseni.

Nejcastéjsi problém Pravdépodobna pfi¢ina

* nespravna rozte¢

prilis velké prepéti pasu
velky posuv

Popraskany/roztrzeny pas

maly primeér obéznych kol

bocni tlak na pilovy pas

treni pasu o unaseci kola

velky posuv

nedostate¢né napnuti pasu

poskozena hrotnice zubl

velka viile mezi vodicimi kolecky a pasem
velka vzdalenost voditka od materialu

Podrezavani pasu

velky posuv
Hruby fez il

nevhodna rozte¢ zubu

fezani hibetem zubu

vysoka rezna rychlost

velky tlak na pas

nespravna volba roztec¢e zubu

Predc¢asné otupeni zubu

Vylamovani zubt

fezani hibetem zubu

necistoty v fezaném materialu

pas zadreny v fezu (nebo se predira)
volné vedeni pasu

Zkrouceni pasu
(volné rezani)

BEZPECNOSTNI PREDPISY PRI POUZITi PILOVYCH PASU

Aplikace

Pilové pasy se pouzivaji k déleni, odfezavani délek dreva, mate-
ridlll na béazi dreva a slitin lehkych kovll. Pouzivaji se zapojenim
mechanického posuvu nebo ruénim posuvem pfi dodrzeni plat-
nych bezpecnostnich predpist.

Vybaleni/baleni

Pri vybalovani / baleni nastroje a pfi manipulaci (napf. pfi mon-
tazi do stroje) postupujte s maximalni opatrnosti! Nebezpedci
poranéni velmi ostrymi brity!

Preprava
Nastroj prepravujte ve vhodném obalu!
Nebezpecdi poranéni!

Pouziti
Neprekra¢ovat maximalni napinaci silu! Peclivé Cistéte oblast
napinacich kol a voditek.

Nastroj
Kontrolovat ostfi. Kontrolovat sefizeni stroje.

Stroj
Je treba vyloucit rozjezd stroje pfi vyméné nastroje.

Uvedeni do chodu
Nastroj je tfeba namontovat a zajistit podle predpist vyrobce
stroje.Dodrzovat prislusné predpisy vyrobce stroje.

zuby v kontaktu s materialem jesté pred fezanim

Reseni

zvolit pas s takovou rozteci, aby v zabéru bylo 3 - 5 zubU
snizit napeti pasu mezi obéznymi koly

snizit pritlak materialu na pas

upravit vili pas-material na minimalné 10mm pred fezanim
pouzit slabsi pas

rucné seridit

upravit rovhobéznost kol

snizit posuv

dopnout pas

pouzit pilovy pas s tvrdsimi zuby (kalené)

stahnout vodici kolecka

upravit vzdalenost voditka

upravit fezné podminky

pouzit vhodnou rozte¢

obratit pas

snizit feznou rychlost

snizit posuv

pouzit vhodnou rozte¢

obratit pas

vyvarovat se fezani v mistech vyskytu necistot (kameny, kov, a pod.)
snizit posuv

upravit vedeni pasu

PILOVE PASY NA DREVO

Udrzba

Dodrzovat platné predpisy.

Funkénost a bezpeénost bude zachovana jen pokud bude
provadéna udrzba podle predpist firmy PILANA Wood.

Pokyny k provozu nastroje

* Dodrzujte platné predpisy

¢ Neodborné pouziti a pouziti neodpovidajici ucelu je
zakazano

 Vlyzaduiji-li to narodni zakonna ustanoveni, pouzivejte pro
vlastni bezpecnost i prostredky k ochrané zraku,
usi a/nebo ust.

* Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dohledu!

. Fjilové pasy pokud mozno vcas Cistéte a zbavujte pryskyrice.

Brouseni / oSetrovani

Predpokladem zachovani kvality a bezpecnosti prace je
vCasneé ostreni a Cisténi nastroje. Tyto prace je treba provadét
odborné.

Nastroje se znecistuji pryskyfrici, prachem atd. Znecisténi
negativné ovliviiuje vykon pfi fezani. K Cisténi pouzivejte jen
vhodné prostredky, které nezplsobuji korozi nebo chemické
poskozeni pasu.
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PILOVE PASY NA DREVO

Pilové pasy na drevo WM

Material: Prirodni drevo
Pouziti: Rozrezavani masivniho prirodniho dreva
Stroj: Mobilni kmenové pasoveé pily

40 - Kmenové pilové pasy WM

» pilové pasy dodavame svarené na miru, nebo v baleni po 25, 50 a 100 m
» pilové pasy typu WM1 jsou ureny pro fezani mékkého dreva
» pilové pasy typu WM2 jsou uréeny pro rezani tvrdého dreva

, . . Provedeni:
Provedeni Geometrie Aplikace
V — wzubené
WM 1 15°/28° mékké dievo R — rozvedené
WM 2 10°/30° tvrdé drevo, zmrzlé dievo, mékké RO — rozvedené, ostrené
dfevo, velmi oblibena geometrie ROK — rozvedene, ostrené, kalené

WM 2 Rozteé zubu (t):

22mm | 22,2 mm

tarondovanél hrana

t arondovana hrana

EXPERT

Pracovni ¢éas: 2 hod. + 12 hodin odpocinek pily

Zakladni Fada kmenovych pilovych past na fezani mékkého, tvrdého i zmrzlého dreva,
ktera je velmi popularni. Svymi vlastnostmi zajistuje velmi kvalitni fez a maximalni
spolehlivost pro vsechny rezné podminky.

Pouzity material: némecka vysoce kvalitni ocel s obsahem chromu a vanadu; tvrdost
42 - 44 HRc; lestény povrch; arondovana spodni hrana k zamezeni praskani na spodni
hrané; v pripadé kalenych spicek zubd je tvrdost britu 60 - 63 HRc.

Rozmeérové fady H x S (v mm)

35x1,0 35x1,1
40x 1,0 40x 1,1
50x 1,1

SILVER MASTER

Pracovni éas: 2,5 hod. + 12 hodin odpocinek pily

Prémiova Fada kmenovych pilovych past na fezani mékkého, tvrdého, zmrzlého

pozadavky na kvalitu fezu i za velmi tezkych podminek.

Pouzity material: prémiova némecka ocel nejvyssi kvality s obsahem niklu a molybdenu;
tvrdost 44 - 46 HRc; lestény stribrny povrch; arondovana spodni hrana k zamezeni
praskani na spodni hrané; v pripadé kalenych Spic¢ek zubl je tvrdost bfitu 63 - 66 HRc.

Rozmeérové rady Hx S (v mm)

32x1,0 32x1,1
35x1,0 35x1,1
40x1,0 40x 1,1

GOLD MASTER

Pracovni éas: 3 hod. + 12 hodin odpocinek pily

Nejvyssi Fada kmenovych pilovych past na rezani mékkého, tvrdého, zmrzlého

se zakalenymi Spickami zubu.

Pouzity material: némecka ocel nejvyssi mozné kvality o tvrdosti 44 - 46 HRc;
lestény zlaty povrch; arondovana spodni hrana k zamezeni praskani na spodni hrané;
v pripadé kalenych Spi¢ek zub je tvrdost bfitu 63 - 66 HRc.

Rozmeéroveé fady H x S (v mm)

32 x1,07 35x1,0
38x1,14 40x1,0
50x 1,1

68 H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm]



Pilové pasy na drevo WM / Predrezavaci

pilové kotouce pro kmenové pasové pily

80 - Predrezavaci piloveé kotouce
pro kmenové pasové pily

» predrezavaci kotouce odstranuiji znecisténou kdru z kmen( v misté fezu, pilovy pas
se méné otupuje a ma vyssi zivotnost

D S d z Geometrie
180 5,0 20 9 FZN
Wi A
bl
/
b

Material: Prirodni drevo
Pouziti: Rezani v truhlarskych dilnach
Stroj: Truhlarske pasove pily

Truhlarske pilove pasy %
» prirodni drevo 7
iy . . (=]
» truhlarstvi, tesarstvi <
» truhlarské pily :
» pilové pasy vyrabime v nasledujicich modifikacich: vyzubené, rozvedené, _Q
vyostiené, kalené o
» pilové pasy jsou dodavany ve svitcich 25, 50, 100 m nebo svarované na E
pozadovanou délku g
» pouzity typ materialu - uhlikova ocel C75 - tvrdost materialu 42 - 44 HRc o
c75 C75 C75
H S t rozvedené rozvedené, rozvedené, ostiené,
ostifené zakalené 64 HRc

6 0,5 4 ° ° °

8 0,5 5 ° ° °

10 0,4 6 ° ° °

10 0,5 6 ° ° °

I 10 0,6 6 ° ° °

12 0,6 7 [} ) ®

15 0,4 7 ° ° °

S 15 0,5 7 ° ° °

15 0,6 7 ° ° °

15 0,7 7 ° ° °

20 0,4 7 ° ° °

20 0,4 8 ° ° °

20 0,6 8 ° ° °

20 0,7 8 ° ° °

25 0,6 8 ° ° °

25 0,7 8 ° ° °

30 0,7 10 ° ° °

35 0,7 10 ° ° °

40 0,7 10 ° ° °

45 0,9 12 ° ° °

50 0,9 12 ° ° °
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H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zubt [mm], ® - skladem, O - na zakazku
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EUROPSKA UNIE

EVROPSKY FOND PRO REGIONALN
ROZVOJ INVESTICE DO VASI
BUDOUCNOSTI

)

Pilové pasy

PKD pilové kotouce

SK pilové kotouce





